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Allmanna rekommendationer

Verkstaden, dar maskinen repareras, skall vara utrustad med
sékerhetsanordningar enligt lokala bestdmmelser.

Ingen far reparera maskinen utan att ha ldast och férstatt
innehallet i denna verkstadshandbok.

I denna bok finns nedanstaende rutor pa aktuella stéllen.

VARNING!
Varningsrutan varnar for risk for

personskada om inte anvisningarna foljs.

OBSERVERA!

Denna ruta varnar for skada pa materielen om inte
anvisningar féljs.

Maskinerna &r typgodkénda avseende sédkerhet enligt gél-
lande lagkrav med den utrustning som specificerats i bruks-
anvisningen. Montering av annan utrustning eller ej godkénda
tillbehdr eller reservdelar kan medféra att dessa sékerhets-
krav ej uppfylls samt att den som utfért monteringen stélls till
ansvar harfor.

Tank pa detta:

& Starta inte motorn om inte skérutrustningen och alla
sdkerhetsdetaljer &r monterade och fungerar.

A Grip inte tag i heta detaljer som t.ex. ljudddmparen
innan den kallnat tillrdckligt for att undvika brannska-
dor.

A\ Unavik att 14 bensin eller olja pa huden eller i mun-
nen.

Anvéand skyddskrdm pa héanderna. Det minskar infek-
tionsrisken och gor att smuts lattare kan tvattas bort.

Langvarig kontakt med motorolja kan vara hélsofarligt.

Starta aldrig motorn inomhus. Avgaserna ér giftiga!
De innehaller kolmonoxid, en luktfri, giftig och livsfarlig
gas.

Torka omedelbart upp utspilld olja fran golvet fér att
undvika halkningsskador.

Anvénd inte verktyg som &r slitna eller passar daligt
pa t.ex. muttrar och skruvar.

Arbeta alltid pa en ren arbetsbank.
Arbeta alltid pa ett logiskt satt for att vara séker pa att

alla detaljer ar korrekt monterade och att skruvar och
muttrar &r atdragna.

+ ++ > > >

Anvand specialverktyg ddr sa rekommenderas fér att
kunna utféra ett korrekt arbete.

Brandrisk

Hantera bensin med respekt, eftersom den &r mycket eld-
fangd.

Tanka aldrig ndr motorn &r igang.

Rdk inte och se till att det inte finns éppen laga eller gnistor i
nérheten.

Starta aldrig motorn om maskinen lacker bransle, eller om
brénsle spilts vid tankning. Lat bensinresterna férst avdunsta.

Se till att det finns fungerande eldsléckare i nérheten.
Fo6rsok inte sldcka en bensinbrand med vatten.

Giftiga angor
Vid anvéndning av rengéringsvétskor, 14s bruksanvisningen
noggrant.

Se till att ventilationen &r god vid hantering av bensin och
andra lattflyktiga vétskor.

Motorns avgaser dr giftiga. Provkér motorn utomhus.

Specialverktyg

En del arbetsmoment i denna verkstadshandbok kan kréva
anvéndning av specialverktyg. Vid varje avsnitt dér detta ar
aktuellt finns verktyget med bestéliningsnummer avbildat.

Vi rekommenderar anvdndning av specialverktyg dels fér
att undvika personskada och dels f6r att eliminera dyrbara
skador pa de aktuella komponenterna.

Tatningsytor och packningar

Se till att alla tdtande ytor &r rena och fria fran gamla pack-
ningsrester. Anvénd ett verktyg som inte skadar tatningsytan
da den reng6rs. Eventuella repor och ojamnheter tas bort
med en fin, enkelgradig fil.

Tatningsringar

Byt alltid en tatningsring som demonterats. Den kénsliga tét-
ningsldppen kan latt skadas med dalig tatningsférmaga som
félid. Ytan som tétningen skall tdta mot maste ocksa vara helt
oskadad.

Smorj tétningsldppen med fett innan den monteras och se till
att den inte skadas av t.ex. ansatser och splines pa en axel.
Anvénd tejp eller en konisk hylsa som skydd.

Det &r viktigt att tdtningsringen vands rétt fér att den skall
fungera som avsett.
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Startapparat

VARNING!
Vid arbeten pa startapparaten bor skyddsglaségon

anvandas for att undvika 6gonskador om returfjadern
av nagon anledning skulle sprétta ivag.

Demontering
Lossa de 4 skruvarna och lyft bort startap-

paraten.
{}Torx T27

502 71 27-02

Avlasta fjdderspanningen.

Lyft upp startlinan i urtaget pa linhjulet och
Iat det rotera baklanges tills fjaderspan-
ningen upphdr.

Demontera skruven (A) och lyft bort med-
bringaren (B).

Tag bort ryckutjdmningsfjddern (C).

Lyft férsiktigt bort linhjulet (D) tillsammans
med returfjadern.

Torx T27
{} orx A~

A

502 71 27-02

@

Demontering

Lossa de 4 skruvarna och lyft bort startap-
paraten.

Skruvarna ér s.k. "oférlorbara”, vilket
innebdér att de féljer med startapparaten
da den lyfts bort.

Avlasta fjdderspanningen.

Drag ut startlinan ca 30 cm.

Bromsa linhjulet med tummen.

Lyft upp startlinan i urtaget pa linhjulet.

Lat linhjulet rotera bakléanges tills fjader-
spénningen upphdr.

&VARNING!

laktta forsiktighet sa inte tummen
skadas nér linhjulet roterar bak-
langes.

Demontera skruven (A) i centrum pa
linhjulet.

Tag bort medbringaren (B).

Tag bort ryckutjdmningsfjddern (C) och
notera att den &r vénd med den langa
fidderdnden uppat.

Lyft férsiktigt bort linhjulet (D) tillsammans
med returfjadern.

A VARNING!
Anvéand skyddsglaségon.

Returfjadern ligger inspénd i
linhjulet och kan sprétta ivag och
orsaka personskada vid ovarsam
hantering.




Startapparat

Montering
Montera returfjddern i linhjulet.

Placera fjaderdnden EXAKT Gver urtaget
i linhjulet.

Tryck ner fjdderdnden i linhjulet.

Tryck hart pa returfjadern och band forsik-
tigt bort plastbandet.

Montera ny startlina.

Montering

Har returfjddern trots all férsiktighet sprétt

loss eller om ny fijader skall monteras sa

gor pa féljande satt:

1. Som reservdel ligger fjadern férspand
med ett kraftigt plastband.

2. Légg fiddern pa plats i linhjulet med
fijdderdnden placerad EXAKT éver
urtaget i linhjulet.

3. Hall tvd av ena handens fingrar éver

returfjadern.

4. Tryck med andra handen och med en

skruvmejsel ner fijdderdnden i linhjulet.

5. Tryck hart med ena handens fingrar
Over returfjiddern.

6. Band med en skruvmejsel bort plast-
bandet forsiktigt.

OBSERVERA!

Det ar mycket viktigt att i moment
6 ovan trycka ner fjadern hart i
linhjulet sa den inte spratter ivag.

Skulle fjadern, trots férsiktighet, spréatta
ivdg, kan den monteras i linhjulet genom
att med tummarna varv fér varv trycka ner
den i linhjulet.

Anvand monteringshandskar och skydds-
glaségon!

Montera ny startlina.

Se till att knuten blir sa liten som méjligt
och att den gér ner i urtaget pa linhjulet.

Lindiameter: @ 3,3 mm.




Startapparat

Smorj returfjddern och linhjulets axeltapp
med koldbesténdigt fett eller tunn olja.

L&dgg linhjulet pa plats.

Montera ryckutjdmningsfjddern, med-
bringaren och skruven med underliggande
bricka.

{}Torx T27

502 71 27-02

Montera starthandtaget.

Spaénn returjédern.
Kontrollera fjdderspénningen.

Byte av medbringarhakar
Se kap. "Elsystem”.

Smorj returfjddern och linhjulets axeltapp
med koldbesténdigt fett eller tunn olja.

For startlinan genom styrningen i startap-
parathuset (A).

Passa in returfjdderns fria ande mot
fidderinfastningen pa linhjulets nav (B) och
skjut ner linhjulet i startapparathuset.

Smérj ryckutjdmningsfjddern (A) med litet
fett.

Placera ryckutjdmningsfjadern pa linhjulet
med den langa fjaderdnden véand uppat
mot medbringaren (B).

Drag fast skruven med underliggande
bricka (C).

Montera starthandtaget pa linan.

Sla en dubbelknut pa linan och vik ner
den fria &nden.

Drag in knuten ordentligt i handtaget.

Spann returfjddern.

Drag ut startlinan helt och kontrollera att
returfiddern ar helt avlastad.

Lyft upp linan i urtaget i linhjulet.
Vrid dérefter linhjulet medurs 7 — 8 varv.

Kontrollera fjdderspénningen. Med helt ut-
dragen startlina skall linhjulet kunna vridas
ytterligare minst ett halvt varv.

Byte av medbringarhakar
Se kap. "Elsystem”.
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Elsystem

Motorn éar utrustad med ett elektroniskt tandsystem helt utan rérliga komponenter. En trasig kom-

ponent kan dérfor inte repareras utan maste bytas ut mot en ny.

Tandgnistan i ett elektroniskt tandsystem har mycket kort brinntid och kan darfér uppfattas som

svag och ibland vara svar att se vid felsékning.

Kontroll av tandgnista

Rengér elektroderna och kontrollera elek-
trodavstandet.

502 51 91-01

I —
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Ar elektroderna nerslitna mer an 50% skall
téndstiftet bytas.

Kontrollera om gnista uppstar vid startfér-
sok.

Prova med testtandstift nr 502 71 13-01
om gnistan uteblir.

502 71 13-01

Kontroll av tandgnista

Demontera tandstiftet och rengér det fran
sotbeldggning med hjélp av en stalborste.
Kontrollera elektrodavstandet. Det skall
vara 0,5 mm.

Justera ev. avstandet till ratt varde med
sidoelektroden.

Ar elektroderna nerslitna mer én 50% skall
téndstiftet bytas.

Fér stort gnistgap medfér stora pakéann-
ingar pa tdndmodulen och risk f6r kortslut-
ning.

Jorda téndstiftet genom att med en stal-
trad férbinda det med klipparggregatet
som illustrationen visar.

D4 skall en gnista uppsta mellan elektro-
derna.

Om gnistan uteblir, prova med testtédndstift
nr 502 71 13-01.

Erhalls gnista ligger felet i tdndstiftet.
Prova med nytt tandstift.



Elsystem
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Fortfarande ingen gnista?

Kontrollera tédndkabelns anslutning mot
téndstiftsskyddet.

Drag bort tdndkabeln fran tandstiftsskyd-
det.

Kontrollera att anslutningen mellan tand-
kabel och kontaktspiral inte &r brand.

Klipp i sa fall bort den skadade delen.

Anvénd tang nr 502 50 06-01 fér att géra
hal i tindkabeln.

Montera kontaktspiralen pa téndkabeln.

Om gnista fortfarande inte erhalls, ligger
felet i antingen stoppkontakten, kortslut-
ningskabeln eller tindmodulen.

Byt eventuellt kontakt.

Fortfarande ingen gnista?

Kontrollera tédndkabelns anslutning mot
téndstiftsskyddet.

1. Drag bort tédndkabeln fran téndstifts-
skyddet med en roterande rérelse.

TIPS!

Smorj tdndkabeln med négra droppar olja
eller med silikonspray sé gar det lattare att
dra bort téndstiftskyddet.

2. Kontrollera anslutningen mellan tand-
kabeln och kontaktspiralen. Klipp ev.
bort ett stycke av tdndkabeln fér att fa
fullgod kontakt.

Har ett stycke av tdndkabeln klippts bort,
underléttas monteringen av kontaktspira-
len om tang nr 502 50 06-01 anvéands for
att g6ra hal i tdindkabeln.

OBSERVERA!

Det ar viktigt att spetsen pa kon-
taktspiralen traffar mitt i tindkabeln
for att férhindra gnistbildning.

Montera kontaktspiralen pa téndkabeln
och var noga med att traden viks utmed
kabeln.

Skjut in kontaktspiralen i téndstiftsskyddet.

TIPS!

Smdérj halet i tédndstiftsskyddet sa gar det
|attare att skjuta in kontaktspiralen.

Skulle fortfarande ingen gnista uppsta sa
sdra bada kortslutningskablarna som finns
bakom kapan under brénsletanken pa
vénster sida.

Om gnista nu erhalls, ligger felet i an-
tingen stoppkontakten eller kortslutnings-
kabeln i handtaget.

Byt ev. kontakt och kontrollera om kabeln
har skadad isolering (se kap. "Brénslesys-
tem”).



Elsystem

Fortfarande ingen gnista?

Demontera flédkthuskapan och skyddet
éver ljudddmparen.

QTorx T27

502 71 27-02

JiniVie 4
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Kontrollera 6vriga kablar och anslutningar.

Fortfarande ingen gnista?
Kontrollera luftgapet.

Justera luftgapet.

{}Torx T27

502 71 27-02

10

Fortfarande ingen gnista?

Demontera flékthuskapan och skyddet
éver ljudddmparen.

Kontrollera évriga kablar och anslut-
ningar avseende dalig kontakt (smuts,
korrosion,kabelbrott och skadad isolering).

Se till attt kablarna ar ratt dragna.

Glém inte att dven kontrollera kablarna i
gashandtaget.

Se kap. "Branslesystem”.

TIPS!

Anvénd en Ohm-meter for att enkelt kon-
trollera om kabelbrott féreligger orsakat av
t.ex. fastkldmning.

Fortfarande ingen gnista?
Kontrollera luftgapet mellan svénghjulets
magnet och tdndmodulen.

Gapet skall vara 0,3 mm.
Anvénd luftgapsmatt 502 51 34-02.

Justera ev. luftgapet till ratt matt.
Lossa skruvarna.

Placera bladmattet och pressa ténd-
modulen mot svanghjulet.

Drag fast skruvarna och kontrollera
luftgapet &nnu en gang.
Om tandgnistan fortfarande uteblir skall
tdndsystemet bytas.



Elsystem
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Demontering
Demontera férst féljande:

Startapparatkdpan, téndstiftet och skydds-
kapan 6ver ljudddmparen.

Band bort kabeln (A) fran tdndmodulen.

Tag bort skruvarna och lyft bort tindmo-
dulen.

QTorx T27

502 71 27-02

Demontera svénghjulet.
Tag bort svénghjulsmuttern.

521 54 83-01

Demontering

Demontera féljande detaljer f6r att komma
at tdndsystemet:

Startapparatkdpan, téndstiftet och skydds-
kapan Gver ljuddéamparen.

Band bort kabeln (A) fran tindmodulen.

Tag bort skruvarna (B) och lyft dérefter
bort tdndmodulen (C).

Placera kolvstoppet 521 54 83-01 i tdnd-
stiftshalet och tag bort muttern som héller
svénghjulet.

OBSERVERA!

Placera kolvstoppet sa det klams mellan kolvtoppen och forbranningsrummet.
Se till att det inte sticker ut i nagon av cylinderportarna.

Demontera svanghjulet fran vevaxeln.

577 90 66-01

Demontera svanghjulet fran vevaxeln med
hjélp av dorn nr 577 90 66-01.

Lamna ett avstdnd pa ca 2 mm mellan
dornen och svéanghjulet.

Sla nagra latta slag med en hammare pa
dornen samtidigt som svanghjulet lyfts
uppéat med den andra handen.

1



Elsystem

Medbringarhakar

Demontera lasbrickan (A) med hjélp av en
skruvmejsel.

Brickan deformeras och méaste darfor
ersattas med en ny vid den efterféljande
monteringen.

Montering

Kontrollera att kilen pa svanghhjulet och
kilsparet i vevaxeln ar oskadade.

Montera svénghjulet.
Montera tdndmodulen.

Justera luftgapet till 0,3 mm.

N
|

502 51 34-02

{}To rx T27

502 71 27-02

12

Medbringarhakar

Fér att byta medbringarhakar méaste
svénghijulet férst demonteras fran vevax-
eln.

Tag bort lasbrickan (A) med hjélp av en
skruvmejsel. Brickan deformeras och
maéste darfor erséttas med en ny vid
monteringen for att fullgod lasning skall
erhéllas.

Notera hur returfjadern (B) &r placerad.

Montering

Kontrollera att kilen pa svénghjulet och
kilsparet i vevaxeln &r oskadade.
Montera svénghjulet.

Montera tdndmodulen.

Var uppmérksam pa att elledningarna
placeras rétt sa de inte klams.

Justera luftgapet. Det skall vara 0,3 mm
mellan permanentmagneterna i svdnghju-
let och t&ndmodulen.

Drag fast skruvarna som haller tdindmo-
dulen och kontrollera luftgapet &nnu en
gang.

Montera dérefter 6vriga detaljer i omvénd
ordningsféljd mot demonteringen.
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3 Brinslesystem

Till branslesystemet hor férutom bransletank och forgasare aven luftfilter, branslefilter och tank-

luftning.

Alla dessa komponenter samverkar for att motorn skall fa den optimala blandningen av brénsle
och luft fér att géra den sa effektiv som mojligt. Mycket sma avvikelser i forgasarinstélining eller
igensmutsning av luftfiltret far stor inverkan pa motorns gang och effektivitet.

Forgasaren kan vara av flera olika fabrikat pa vara modeller men funktionen och reparationstekni-

ken &r i allt vasentligt samma.

Luftfilter

Lossa vingskruven och lyft bort kdpan
over lufttfiltret.

Lyft bort luftfiltret och rengdr det i ljummet
tvalvatten.

Skadat filter byts mot ett nytt.

505 69 85-70

Impregnera filtret med luftfilterolja.

Luftfilter

Lossa vingskruven och lyft bort kédpan
over lufttfiltret.

Lyft bort luftfiltret.

Filtret &r tillverkat i skumplast och skall
rengéras i ljummet tvalvatten.

Skadat filter skall bytas mot ett nytt.

fif VARNING!
Rengér inte filtret i bensin.

Halsovadligt!

TIPS!

Anvand rengéringsmedel Active Cleaning
nr. 505 69 85-70.

Impregnera filtret med luftfilterolja.

OBSERVERA!

luftfilterolja.

Se till att luftfiltret ar fritt fran reng6ringsmedel innan det impregneras med

531 00 60-76

Tankluftning

Kontrollera att tankluftningsventilen
fungerar.

531 03 06-23

14

TIPS!

L&gg filtret i en plastpase och héll ca en
matsked luftfilterolja nr 531 00 60-76 i
pasen.

Massera in oljan i luftfiltret.

Tankluftning

Tankluftningen sitter i bransletankslocket
och det &r viktigt f6r motorns funktion att
den fungerar.

* Tém brénsletanken och vand h&cklip-
paren upp och ner.

« Tag bort Iuftfilterkapan.

+ Tag bort den transparenta brénsleslang-
en (A) (returledningen) fran férgasaren
och anslut den till tryckprovare nr
531 03 06-23.

+ Se till att slanggenomfdéringarna i tan-
ken dr tata.

* Pumpa upp ett undertryck i tanken.
Inget eller obetydligt undertryck skall
noteras.




Branslesystem 3

Tanklocket kan tas isér for rengdring.

Anvénd en skruvmejsel och pressa bort
huset (A).

Drag bort nippeln (B) med hjélp av en
plattang.

Blas rent luftningshélet i huset (A) med
tryckluft.

Blas rent de bada sintrade filtren (C) med
tryckluft.

Montera ihop tanklocket i omvénd ord-
ningsféljd mot demonteringen.

Se till att packningen (D) inte &r skadad.

Branslefilter Branslefilter
Branslefiltret kan tas ut genom tankens Pa brénsleslangen i tanken sitter ett
pafyliningshal. brénslefilter. Det blir atkomligt genom

pafyliningshalet. Drag ut filtret med hjélp
av verktyget 502 50 83-01.

502 50 83-01
Rengdr filtret utvéndigt om det inte &r Ar filtret inte alltfor kraftigt fSrorenat kan
alltfor kraftigt férorenat. det rengdras utvandigt med hjélp av en
Byt filter om s& erfordras. borste.

| annat fall skall det bytas.

Kontrollera brénsleslangen avseende
sprickbildning och l&dckage.

Se till att filtrets anslutningshals &r intryckt
sa langt det gar i brénsleslangen.

Kontrollera O-ringen (A).

Byt ut den mot en ny om den inte &r funk-
tionsduglig.

15



3 Brinslesystem
Forgasare Forgasare
Demontering Demontering

O

° O

Tag bort luftfilterkdpan och Iuftfiltret samt
returbrénsleslangen frén férgasaren.

Tag bort skruvarna (B) och luftfilterhal-
laren.

Kroka bort gasvajern och tag bort bransle-
slangen (F).

QTorx T27

502 71 27-02

16

Isartagning av forgasaren

Med hjélp av brénslepumpens blésa pres-
sas bransle genom férgasaren och fyller
alla kanaler med brénsle.

1. Tag bort luftfilterkapan och luftfiltret.
2. Tag bort returbrénsleslangen (A).

3. Lossa skruven som haller ihop start-
apparatkapan och luftfilterhallaren.

4. Tag bort skruvarna (B) som héller bade
luftfilterhallaren (C) och férgasaren
(D).

5. Lyft bort luftfilterhallaren.

6. Tag bort gasvajern (E) och brénsle-
slangen (F) fran férgasaren. Tag hjélp
av en skruvmejsel fér att pressa bort
slangen fran anslutningsnippeln.

7. Lyft bort férgasaren.

Isartagning av forgasaren

OBSERVERA!

Reservdelar till férgasaren kan inte
bestéllas separat. Vid slitage eller
andra skador maste hela férgasaren
bytas mot en ny.

Med hjélp av branslepumpens bldsa pres-
sas bransle genom férgasaren och fyller
alla kanaler med brénsle.

Eventuella angblasor som tapper igen
kanalerna pressas bort.

Dérigenom underlattas start av motorn.



Branslesystem

3

Demontera bréanslepumpens bldsa och
ventilhuset.

Tag bort styrmembranet och inspektera
det avseende skador.

Tag bort packningen.
Tag bort hdvarmen och nalventilen.

Kontrollera hdvarmen och nalventilen
avseende slitageskador.

Tag bort de 4 skruvarna (A).

Lyft dédrefter bort branslepumpens blasa
(B) och ventilhuset (C).

Tag bort styrmembranet (D) och inspek-
tera det avseende materialskador och sli-
tage pa anliggningstappen mot hdvarmen.

Byt férgasare om det &r skadat.

Tag bort packningen (E).

Tag bort skruven (F) och lyft férsiktigt bort
hdvarmen (G) och nalventilen (H).

Se till att fjddern inte tappas bort.

Ar nagon eller nagra detaljer slitna skall
férgasaren erséattas med en ny.

Kontrollera slitaget pa hdvarmen vid dels
anliggningspunkten mot styrmembranet
och dels vid urtaget fér nalventilen.

Kontrollera &ven slitaget pa nalventilen vid
spetsen resp. spéret fér hdvarmen.

Ar ndgon av detaljerna skadade skall
férgasaren erséttas med en ny.

17



Branslesystem

Lyft upp backventilen och kontrollera att
tatningslépparna &r hela.

Rengér ventilhuset.

Hopmontering av forgasaren

Rengdr alla delar och montera ihop férga-
saren i omvand ordningsfdljd mot demon-
teringen.

Kontrollera hdvarmens lage.

Kontrollera att férgasaren ar tét.

18

Lyft upp backventilen (A) forsiktigt med
hjélp av naglarna.

Rengdr ventilhuset och kontrollera att
kanalerna &ar éppna.

Kontrollera att backventilens ldppar (B)
ar oskadade genom att forsiktigt kldimma
kortsidorna mot varandra.

Ar backventilen skadad skall férgasaren
erséttas med en ny.

Hopmontering av forgasaren

Rengdr alla delar noggrant innan férga-
saren monteras ihop i omvénd ordnings-
félid mot demonteringen. Ar nagra delar
skadade, méaste hela férgasaren ersittas
med en ny.

Kontrollera att hdvarmen &r i niva med
férgasarkroppen (utan packning).

For hég instéllning = fér mycket brénsle.
Fér 1ag instélining = for lite bransle.

Kontrollera att férgasaren &r tét.

Anslut tryckprovare nr 531 03 06-23 till
brénsleinloppet i férgasaren.

Pumpa upp till 50 kPa tryck.

Sénk ner férgasaren i ett kdrl med bensin
for att lattare upptécka ev. lackor.

Inget ldckage é&r tillatet.



Branslesystem

3

0

Montering

Kontrollera mellanstycket avseende
sprickbildning.

Trasigt mellanstycke byts mot nyit.

Se till att impulskanalen &r helt dppen.
Anslut brénsleslangen (D) till férgasarens
inlopp.

Skruva fast férgasaren och Iuftfilterhal-
laren.

Anslut returbrénsleslangen.

502 71 14-01

501 60 02-03

moturs.

530 03 55-60

Montering

Inspektera mellanstycket (A) avseende
sprickbildningar som kan orsaka startsva-
righeter och daliga tomgangsegenskaper.
Kontrollera dven att impulskanalen (B) ar
Oppen och inte helt eller delvis igensatt
med till exempel fett eller délig passform
hos packningarna. Detta géller &ven im-
pulskanalen i cylindern.

Trasigt mellanstycke byts mot nytt.

Lagg férgasarpackningen (C) pa plats och
fixera den med litet fett.

Anslut brénsleslangen (D) till férgasarens
inlopp.

Anslut gasvajern.

Skruva fast férgasaren och luftfilterhalla-
ren med skruvarna (E). GIém inte flakthus-
skruven.

Anslut returbransleslangen (F).

Forgasarinstallning

Férgasarens uppgift ar att till cylindern leverera en bréann-
bar blandning av Iuft och bensin.

Mé&ngden av denna blandning regleras med gasreglaget.

Férgasarens hég- och lagvarvsmunstycken kan endast
justeras med hjalp av specialverktyget 530 03 55-60.

Grundinstélining: H=11/2,L=11/2.
Instéllning av tomgangsvarvtalet:
1. Varmkdr motorn ca 4 minuter vid 9500 — 10000 r/min.

2. Om tomgangsvarvtalet 6verstiger 3700 r/min sénks det
med hjélp av tomgangsskruven (T) genom att vrida den

3. Justera tomgangsvarvtalet till 2.800 — 3.100 r/min.

19
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20

Gashandtag, vridbart

Tag bort locket éver gasvajerstyrningen
vid férgasaren.

Demotera gasvajern.

Séra kortslutningskablarna och tag bort
skruvarna (A).

Drag bort handtaget.

Gashandtag
Tag bort skruven (A).
Lyft bort locket (B).
Tag bort skruven (C).

Séra kortslutningskablarna (D) och (E).

Tag bort de kvarvarande 5 skruvarna och
lyft férsiktigt bort handtagshalvan.

Lyft bort kortslutningskontakten (F) fér
eventuellt byte mot en ny.

Tag bort spérren fér ofrivilligt gaspadrag
(G).

Notera hur returfiddern (H) f6r gasreglaget
ar placerad och lyft bort gasreglaget.

Byt ut skadade eller slitna delar och
montera ihop gashandtaget i omvand
ordningsféljd mot demonteringen.

Observera féljande:

Se till att kortslutningskablarna pressas
ner tillréckligt i handtagshalvan sa de inte
kldms (J). De skall &ven dras ovanfér gas-
vajern och darefter genom det fyrkantiga
halet i vénster handtagshalva.

Se till att gasvajern ligger ratt med stopp-
brickan (K) nerpressad i h6ger handtags-
halva.

Lagg vanster handtagshalva pa plats och
drag fast alla 6 skruvarna.

Gashandtag, vridbart

1. Tag bort locket 6ver gasvajerstyrning-
en vid férgasaren.

Demontera gasvajern fran férgasaren.
Séra kortslutningskablarna.
Tag bort skruvarna (A).

Drag bort handtaget tillsammans med
gasvajer och kortslutningskablar fran
motorramen.

ok~ eb
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3

Vrid handtaget tills klacken (B) gar emot
spdrren (C). Tryck dérefter ut spérren sa
klacken kan passera. Vrid handtaget yt-
terligare 1/4 varv.

Band upp lastungan och drag bort hand-
taget.

Drag spérren (A) bakat och vrid handta-
get moturs sa langt att klacken (B) gar
emot spdrren (C). Tryck dérefter ut spar-
ren (C) med t.ex. en liten skruvmejsel sa
klacken (B) kan passera nér handtaget
vrids ytterligare 1/4 varv moturs.

Band upp lastungan (D) med hjélp av en
liten skruvmejsel.

Drag dérefter bort det vridbara handtaget
fran handtagsféstet.
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Inspektera gummihylsorna (E) och O-
ringen (F) avseende slitage och skador.

Byt ut defekta detaljer.

22

Inspektera gummihylsorna (E) och O-
ringen (F) avseende slitage och skador.

Byt ut defekta detaljer.

Smérj O-ringen med litet fett da den mon-
teras for att handtaget skall kunna vridas
latt.

Tag bort de sex skruvarna som haller ihop
handtagshalvorna.

Lyft férsiktigt bort den vénstra (6versta)
handtaghalvan.

Var observant sa inte returfjddern fér
spérren till det vridbara handtaget sprétter
ivag.

Lyft bort spérren fér ofrivilligt gaspadrag
(A).

Tag bort spérren (B) fér det vridbara hand-
taget och dess fjdder (C).

Avlagsna gasreglaget (D).

Notera hur dess returfjader (E) ar inspand.

Béand bort stoppkontakten (F) med hjélp
av en liten skruvmejsel.

Hopmonteringen av gashandtaget sker i
omvéand ordningsféljd mot demonteringen.
Observera féljande:

Se till att kortslutningskabeln pressas ner
ordentligt i handtagshalvan sa den inte
kommer i klam.



Branslesystem 3
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Stoppskruven for trotteln ur funktion o [ e o
Brénsletank/slang Branslefiltret igensatt ([ (] ®e o o (]
Bransleslangen igensatt ([ (] e o ®
Luft i branslekanaler [ [ ] e o [ ]
Felaktigt/daligt brénsle ([ (] ([
Pumpmembran Vakuumpulsldckage [ ] ®
Vakuumpulskanalen igensatt [ J (]
Lés(a) skruv(ar) fér pumplocket [ ([ (]
Felaktigt pumpmembran e (O (]
Flédesblasa Flédesblasan skadad
Nalventilen felaktig { e | o (
Férgasaren &r inte korrekt monterad (] ([
Felaktig vdrmeskyddspackning [ ] [ ]
Nélventilens hdvarm H&varmen skadad o (] o
Héavarmen alltfér hég [ ®
Héavarmen alltfér 1&g
Héavarmen fungerar ej korrekt o e o o o ([ (]
Nalventilens fjéder Fjadern é&r deformerad ()
Fjadern &r inte korrekt monterad (]
Styrmembran Membranet &r skadat e o (o ®
Felaktig packning e o (]
Nélventil Ventilen karvar (] [ ]
Ventilen sliten ([
Frammande féremal i ventilstyrningen ([
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Centrifugalkoppling, demontering 26
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4

Centrifugalkoppling

Centrifugalkopplingen har till uppgift att 6verféra kraften mellan motorn och skérutrustningens
drivaxel. Som namnet anger, arbetar den enligt centrifugalprincipen.

Det innebar att kopplingens friktionsbackar slungas utat mot kopplingstrumman vid ett visst
motorvarvtal. Nar friktionen mot trumman blir tillrdckligt stor drivs den och drivaxeln runt med

samma varvtal som motorn.

En viss slirning mellan kopplingen och kopplingstrumman intraffar vid acceleration men é@ven
i det omvénda fallet om skérutrustningen fastnar. Darvid férhindras onormala belastningsvéx-

lingar pa vevaxeln.

Inkopplingsvarvtalet dr noga utprovat for att motorn skall kunna ga pa tomgéang utan att

skarutrustningens drivaxel roterar.

{}Torx T27

502 71 27-02

Demontera centrifugalkopplingen.
Observera: vénstergéngor!

~
~
~ )
>\
&
e e
o0 &
PE)
521 54 83-01

26

Demontera klippaggregatet fran motorn.

Centrifugalkoppling

Demontering
Tag bort tandstiftet.

Koppla loss gasvajern fran férgasaren och
sdra kortslutningskablarnas kontakter (se
ev. kap 3).

Tag bort de 2 skruvarna som haller framre
handtaget och lyft bort handtagsbygeln.

Tag bort skyddet 6ver ljuddédmparen (2
skruvar).

Tag bort skruvarna (A) och vik det bakre
handtaget at sidan.

QTorx T27

502 71 27-02

Tag bort de tre skruvarna (B) och lyft bort
klippaggregatet fran motorn.

Observera att avgasrdret inte behdéver
demonteras.

Placera kolvstoppet 521 54 83-01 i t4dnd-
stiftshalet sa det kommer mellan kolven
och cylindertoppen.

Anvand en dorn och hammare fér att los-
sa kopplingen medurs (vénstergéngor).



Centrifugalkoppling

4

Demontera kopplingsbackarna fran navet.

Montering

Kontrollera att kopplingsfjddrarna inte
uppvisar skador t.ex. materialsprickor.

Montera kopplingen i omvand ordnings-
féljd mot demonteringen.

Kopplingstrumma

Demontera klippaggregatet fran motorn
(se ovan).

Demontera véxelhusets innehall.

QTorx T27

502 71 27-02

Demontera kopplingstrumman.

{}Torx T27
;(\

/ >
2

502 71 27-02

Tag bort lasringen och demontera kul-
lagren.

Demontera kopplingsbackarna fran navet
genom att med hjélp av en liten skruvmej-
sel eller spetsigt verktyg genom att férst
kroka loss kopplingsfjddrarna.

Montering

Kontrollera att kopplingsfjddrarna inte
uppvisar skador t.ex. materialsprickor.
Montera kopplingen i omvand ordnings-
féljd mot demonteringen.

Texten pa kopplingsbackarna skall vara
vand utét.

Kopplingstrumma

Demontera klippaggregatet fran motorn
(se ovan).

For att kunna demontera kopplingstrum-
man, maste vaxelhusets innehall forst
avlagsnas (se dven kap. "Klippdéack”).

Tag bort de 6 skruvarna och lyft bort
locket.

Bénd eventuellt férsiktigt med en skruv-
mejsel i bakkant pa locket.

Demontera kopplingstrumman.

Las fast kopplingstrumman med en dorn
(@ 4 mm) som férs in i det gdngade halet
i vaxelhuset och ett av halen i kopplings-
trumman.

Skruva loss kugghjulet medurs (vanster-
gangor).
Pressa ut kopplingsaxeln ur kullagren.

Tag bort lasringen som haller kullagren i
véxelhuset.

Varm dérefter vaxelhuset till ca 120°C och
sla huset mot en trékloss sa kullagren ftril-
lar ur lagerléget eller anvénd en passande
dorn.

27



Centrifugalkoppling

28

Kontrollera kopplingstrummans innerdia-
meter. Overstiger den @ 55.0 mm skall
den bytas.

Montera samtliga detaljer i omvand ord-
ningsféljd mot demonteringen.

Véarm véxelhuset innan kullagren monte-
ras.

531 00 92-05

Kontrollera kopplingstrummans slitage.
Diametern far inte 6verstiga 55,0 mm.
Byt i sa fall kopplingstrumma.

Montera samtliga detaljer i omvand ord-
ningsféljd mot demonteringen.

Véarm véxelhuset innan kullagren monte-
ras.

GI6m inte att fylla vaxelhuset med fett!



Klippdack

Innehall
Klippdédck, demontering 30
Klippdéack, montering 31
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Klippdack

Demontera klippaggregatet frdn motorn.

{}Torx T27

502 71 27-02

Demontera knivskydd, klippknivar och
locket 6ver véaxelhuset.

{}Torx T27

502 71 27-02

30

Klippdack

Demontering
Tag bort tandstiftsskyddet.

Koppla loss gasvajern fran férgasaren och
séra kortslutningskablarnas kontakter (se
ev. kap 3).

Tag bort de 2 skruvarna som haller framre
handtaget och lyft bort handtagsbygeln.

Tag bort skyddet éver ljudddmparen (2
skruvar).

Tag bort skruvarna (A) och vik det bakre
handtaget at sidan.

Tag bort de tre skruvarna (B) och lyft bort
klippaggregatet fran motorn.

Observera att avgasréret inte behéver
demonteras.

Tag bort de 6 skruvarna och lyft bort locket
och packningen.

Bénd eventuellt forsiktigt med en skruv-
mejsel i bakkant pa locket.



Klippdick 5

Lyft bort féljande detaljer:

1. Slitplaten (A).
2. Vevstaken (B).
3. Kugghjulet (C).
4. Skruvarna (D).
5. Overfallet (E).
’.\ 6. Klippknivarna (F).
©
2
o ™,
teCHO NS 2
a6 :.‘i
""ll’l'lﬂ\ﬂ'\l|‘||.i.l‘|
{:}Torx T27
(>
/ 2,
&
502 71 27-02

Fortsatt ta bort féljande detaljer:
7. Undre vevstaken (G).
8. Undre slitplaten (H).

Betraffande demontering av det lilla kugg-
drevet, se kap. "Centrifugalkoppling”.

Montering

Rengér och inspektera alla delar avse-
ende slitage och skador.

Montera i omvénd ordningsféljd mot de-
monteringen.

Fyll véxelhuset med fett nr 531 00 92-05.
Smorj knivarnas friktionsytor.

531 00 92-05
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6

Cylinder och kolv

Cylindern och kolven &r tva av de komponenter som utsétts fér de storsta pakanningarna i motorn. De skall t.ex. tala
héga varvtal, stora virmeférandringar och héga tryck. Dessutom skall de vara taliga mot slitage. Trots dessa harda
arbetsforhallanden ar det relativt ovanligt med kolv- och cylinderhaverier av allvarligare slag. En bidragande orsak till
detta &r bland annat nya beldggningsmaterial i cylinderloppet, nya smérjoljetyper och férfinad teknik vid tillverkningen.

Vid servicearbeten pa dessa komponenter ar renlighet av yttersta betydelse. Darfér rekommenderas att cylindern och
omradet kring denna rengérs ordentligt innan den demonteras fran vevhuset.

Demontera klippaggregatet fran motorn.

QTorx T27

502 71 27-02

Demontera f6ljande detaljer:

Demontering
Tag bort tédndstiftet.

Koppla loss gasvajern fran férgasaren och
sdra kortslutningskablarnas kontakter (se
ev. kap 3).

Tag bort de 2 skruvarna som haller framre
handtaget och lyft bort handtagsbygeln.
Tag bort skyddet 6ver ljudddmparen (2
skruvar).

Tag bort skruvarna (A) och vik det bakre
handtaget at sidan.

{}Torx T27

502 71 27-02

Tag bort de tre skruvarna (B) och lyft bort
klippaggregatet fran motorn.

Observera att avgasréret inte behéver
demonteras.

Tandstift, luftfilter, férgasare, ljudddmpare, varmeskyddsplat, flakthuskapa, tdndmodul,
svanghjul, cylinderkdpa, mellanstycket som sitter monterat pa cylindern, brénsletank
(tappa inte bort de bada gummibussningarna som sitter mellan tank och vevhus).

Nu aterstar bara cylinder och vevhus.

Tag bort de bada skruvarna som haller cylindern fést vid vevhuset.
Lyft cylindern rakt uppat. Vrid den inte eftersom kolvringen d& kan brytas av!
Té&ck vevhusdppningen under kolven med en trasa.

Torx T27
{} orx A~

/‘

502 71 27-02

(&S
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Cylinder och kolv 6

Demontera lasringarna fér kolvbulten. Tag bort kolvbultens lasringar med hjalp
av en liten plattang.

Hall tummen Gver lasringen for att hindra
den fran att sprétta ivag.

Demontera kolven fréan vevstaken. Tryck ut kolvbulten ur kolven med hjélp av
dorn 505 38 17-05.

Om bulten gar trégt underléttas demonte-
ringen genom att vdrma kolven férsiktigt
med hjélp av en varmluftspistol.

OBSERVERA!

Tappa inte bort de bada distans-
ringarna som &r placerade mellan
kolven och kolvbultslagret.

505 38 17-05

Rengoring, besiktning

Efter demontering rengdrs de olika delarna:

1. Skrapa bort sotavlagringar pa kolvtoppen.

2. Skrapa bort sotavlagringar i cylinderns férbranningsrum.
3. Skrapa bort sotavlagringar i cylinderns avgaskanal.

Avlagringar i avgasporten kan orsaka glédtdndning och dédrmed ett hGgre rusvarvtal
an det som det elektroniska varvtalsstoppet &r instéllt fér.

OBSERVERA!

Skrapa forsiktigt med ett inte alltfér vasst verktyg sa de mjuka aluminium-
delarna inte skadas.

4. Tvétta rent alla delarna.

5. Besiktiga de olika delarna betréffande skador och slitage.
Kontrollera kolv och cylinder avseende kadrvningsskador och slitage.
Se dven avsnittet "Analys och atgéard".

Kontrollera kolvringen avseende slitage och ev. brott.

Se &ven avsnittet "Analys och atgérd".

Kontrollera kolvbulten.

— Ar den bldanlépt skall den bytas.

— Gar den for latt i kolven skall bade kolv och kolvbult bytas.
Kontrollera néllagret. Ar det missférgat eller skadat skall det bytas.

Kontrollera lasringarna. Uppvisar de sprickbildningar eller &r missfargade (orsakat av
Overhettning) skall de bytas.
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Cylinder och kolv

Sma till medelstora repor i huvudsak mitt
for avgasporten

T
U

Medelstora till djupa repor utefter hela kolv-

skortet pa avgassidan.

36

Analys och atgard

Av erfarenhet vet man att kolv- eller cylinderhaverier orsakade av tillverkningsfel &r
ovanliga.

| stéllet r det andra orsaker som dominerar, vilket framgar av det féljande.

Notera orsakerna till haveriet, reparera skadan och vidtag de atgérder som behévs fér
att férhindra ett aterupprepande.

Otillracklig smorjning
Kolven uppvisar sma till medelstora repor vanligtvis mitt fér avgasporten. | svarare fall

kan varmeutvecklingen vara sa stor att material fran kolven kletar utmed kolvskdértet och
aven i cylinderloppet.

Kolvringen &r i regel oskadad och kan fritt réra sig i kolvringssparet.
Repor kan dven finnas pa kolvens insugssida.

Orsaker: Atgarder:

+ Felaktig férgasarinstalining. Rekom- Kontrollera och dndra férgasarinstéll-
menderat maxvarvtal har éverskridits. ningen.

+ Felaktig oljeinblandning i brénslet. Byt brénsle.

+  For Iagt oktantal hos bensinen. Byt till bensin med hégre oktantal.

Kolvringen har bérjat fastna eller sitter helt fast i sitt spar och har dérfér inte kunnat téta
mot cylindervéggen, vilket resulterat i ytterligare kraftig vdrmestegring hos kolven.

Karvningsrepor finns utefter hela kolvskértet pa bade avgassidan och insugssidan.

Orsaker:

+ Felaktig oljeinblandning i branslet.
«  FOr lagt oktantal hos bensinen.

+  Luftldckor.

i\tgérder:
Byt till brénsle med korrekt oljeinblandning.
Byt till bensin med hégre oktantal.
Byt skadade detaljer.
Sprucken bréansleslang.
Otata insugspackningar.
Sprucket mellanstycke eller insug-
ningsror.
+ Luftldckor hos motorkroppen.
Otéta vevaxeltdtningar.
Otéta cylinder- och vevhuspackningar.
+ Otillfredsstéllande underhall.
Smutsiga kylfldnsar pa cylindern.
Igensatta luftintag pa startapparaten.
Igensatt gnistfangarnét i ljudddmparen.

Byt otéta packningar och axeltétningar.

Reng6r kylfldnsar och luftintag.

Rengdr eller byt gnistfangarnatet.

For bésta resultat rekommenderas McCulloch tvataktsolja eller férdigblandat brénsle,
som d&r speciellt utvecklad for luftkylda tvataktsmotorer.

Blandningsférhallande: 1:50 (2%).
Finns inte McCulloch tvataktsolja, kan annan tvataktsolja av god kvalitet anvéndas.
Blandningsférhallande: 1:33 (3%) eller 1:25 (4%).



Cylinder och kolv 6

Mattliga till djupa repor pa avgassidan.
Kolvringen har fastnat i sitt spar.

Svart missfargning under kolvringen orsa-
kat av s.k. genomblasning.

Avgassidan skadad av brusten kolvring.
Kolvringsdelarna skadar kolvens 6verdel
och fororsakar repmérken.

Kolvskarningar orsakade av kraftiga sotavlagringar

Alltf6r kraftiga sotavlagringar kan valla skador som liknar dem som orsakats av otill-
racklig smdrjning. Kolvskértet &r emellertid mérkare till fargen orsakat av de heta
férbrénningsgaserna som pressats férbi kolvringen.

Denna typ av kolvskada bdrjar vid avgasporten dar sot- och koksavlagringar kan lossna
och fastna mellan kolven och cylindervéggen.

Typiskt fér denna typ av kolvskada &r missférgningen av kolvskdrtet i brunt och svart.

Orsaker: i\tgéirder:
- Felaktig typ av tvataksolja och/eller Byt brénsle.
bensin.

Byt till bransle med rétt oljeinblandning.
Korrigera férgasarinstéliningen.

+ Felaktig oljeinblandning i bensinen.
+ Felaktig férgasarinstéllining.

Kolvskador orsakade av for hogt motorvarvtal

Typiska skador vid fér hégt motorvarvtal &r brott pa kolvringen/kolvringarna, brusten
lasring for kolvbulten, trasigt lager eller att styrstiftet fér kolvringen har lossnat.

Kolvringsbrott

Fér "mager" férgasarinstéllning resulterar i bade hégre varvtal och hégre kolvtempe-
ratur. Stiger kolvtemperaturen 6ver den normala arbetstemperaturen kan kolvringen
kérva i sitt spatr, vilket i sin tur kan medféra att den inte gar tillrackligt djupt in i sparet.
Kolvringskanten kan déarfér tréffa ovankanten pa avgasporten och slas sénder och éven
orsaka kolvskador.

Alltfér hogt motorvarvtal kan ocksa orsaka snabb férslitning av kolvringen och uppglapp-
ning av kolvringssparet framférallt mitt fér avgasporten. Ringen férsvagas av slitage och
kan fastna i porten med allvarlig kolvskada som féljd.
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Cylinder och kolv

Styrstiftet fér kolvringen har pressats upp
genom kolvtoppen.

Lossvibrerat styrstift for
kolvringen

Alltfér héga motorvarvtal kan medféra att
kolvringsdndarna hamrar mot styrstiftet
nér kolvringen rdr sig i sitt spar. Det inten-
siva hamrandet kan driva ut stiftet genom
kolvens éverdel och orsaka allvarlig skada
dven pa cylindern.

Sma repor och en matt, gra yta pa kolvens
insugssida orsakat av fina dammpartiklar.
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Djupa och oregelbundna réfflor orsakade av
en I6s lasring. Har pa kolvens insugssida.

Skada pa lasringarna for
kolvbulten

Alltfér héga motorvarvtal kan orsaka att
lasringarna fér kolvbulten vibrerar. Vi-
brationerna orsakar att Iasringssparen
slits ut, vilket i sin tur gér att lasringarnas
spéannkraft minskar. Ringarna kan dérmed
lossna och orsaka skador pa kolven.

Frammande foremal

Oregelbundna réfflor pa kolvens insugssida
orsakade av brusten rullhallare.

Lagerhaveri

Haveri pa vevaxel- eller vevstakslager
beror vanligtvis pa fér hégt motorvarvtal,
vilket resulterar i éverbelastning eller 6ver-
hettning av lagret. Detta i sin tur kan med-
fora att lagerrullarna eller kulorna glider i
stéllet for att rotera, vilket kan medféra att
kul- eller rullhallaren bryts sénder.

De sénderbrutna delarna kan kldmmas
mellan kolven och cylindervdggen och ge
skador péa kolvskoértet.

Skadade delar kan dven passera upp
genom cylinderns éverstrémningskanaler
och orsaka skador pa kolvens sidor och
6verdel samt cylinderns férbrédnningsrum.

Allt annat an ren luft och rent brénsle som kommer in i motorn genom insugsporten
férorsakar nagon typ av onormal férslitning eller skada pa kolv och cylinder.

Denna typ av ékat slitage mérks pa kolvens insugssida med bérjan i underkanten pa

kolvskortet.

Slitaget orsakas av daligt filtrerad luft som passerar genom férgasaren och in i motorn.



Cylinder och kolv

Insugssidan.

Damm- och smutspartiklar fran sotliknande
avlagringar pa kolvens ovansida och i kolv-
ringssparet. Kolvringen sitter hart i sparet.
Kolvmaterial bortslitet.

Nedre delen av kolvskortet pa insugssidan
tunnare an pa avgassidan.

Kolven sliten och repad fran kolvringen och
nedat pa insugssidan.

Orsaker:

- Felaktigt luftfilter. Sma dammpartiklar
passerar genom filtret.

*  Filtret &r utslitet orsakat av fé6r manga
rengdringar, varvid sma hal uppstatt i
filtermaterialet.

+  Olampligt underhall av filtret t.ex.
anvéndning av fel metod eller felaktigt
I6sningsmedel. Flockmaterial lossnar
och hal i luftfiltret uppstar.

+  Luftfiltret felaktigt monterat.

« Lulftfiltret &r skadat eller saknas.

i\tgérder:
Montera ett finmaskigare filter.

Kontrollera filtret noga avseende hal och
skador efter varje rengdéring. Byt filter om
sa behovs.

Rengdr forsiktigare och anvand rétt 16s-
ningsmedel (t.ex. ljummet tvalvatten).

Byt filter.

Montera filtret pa rétt sétt.
Montera nytt luftfilter.

Stérre, mjukare partiklar som trangt in i motorn ger skador pa kolvskértet under kolv-

ringen som bilden visar.

Orsaker:
+  Luftfiltret felaktigt monterat.
« Luftfiltret skadat eller saknas.

i\tgﬁrder:
Montera luftfiltret pa ratt sétt.
Montera nytt luftfilter.
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6 Cylinder och kolv

Orsaker:

motorn.

Svara skador pa kolvens nedre del pa
insugssidan.

Servicetips

RN « Luftfiltret skadat eller saknas.

+ Delar fran férgasaren eller insugnings- | Regelbunden service och kontroll.
' systemet har lossnat och kommit in i

Storre, hardare partiklar som som kommer in i motorn ger kraftiga skador pa kolvskér-
tets understa del.

i\tgérder:
Montera nytt luftfilter.

Defekt:

Avbrutna kylflédnsar, skadade géngor eller avbruten skruv
vid avgasporten.

Kérvningsmdrken i cylinderloppet (sérskilt vid avgaspor-
ten).

Ytbeldggningen i cylinderloppet utsliten (frdmst Iangst upp
i cylindern).
Kolven uppvisar kérvningsrepor.

Kolvring fastbrand i sitt spar.

Skruvar sitter mycket hart fast i aluminiummaterialet.

i\tgéird:
| svérare fall — byt cylindern.
Reparera gdngan med Heli-Coil.

Putsa det skadade stéllet med fin smérgelduk sa att fast-
kletad aluminium férsvinner.

Vid djupare kérvningsrepor skall cylindern och kolven
bytas.

Byt cylinder och kolv.

Putsa det skadade stéllet forsiktigt med en fin fil eller
smérgelduk. Innan kolven ater monteras skall cylindern
putsas enligt ovan. Vid djupare repor ska kolv och ev. dven
cylinder bytas.

Lossa kolvringen férsiktigt och rengér sparet mycket
noggrant fére atermontering. Har sparet koksbeléggning
férsémras den viktiga vdrmetransporten mellan kolv och
cylinder.

OBSERVERA!

Var noggrann med kolvringssparets undre kant.
Skadas denna, eller om sotrester finns kvar, kan
kompressionstrycket lacka férbi.

Kontrollera kolvringens slitage genom att placera den i cylin-
derloppets nedersta del.

Anvénd en passande dorn pa skruvskallen och sla nagra
sndrtiga slag med en hammare. Kan skruven fortfarande inte
lossas sa upprepa proceduren.
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Cylinder och kolv

Slitagegranser

Cylinderlopp Kolvringsgap Kolvringsspar Kolvringsspel

L

o || ——=

@)

| T

Nar ytbehandlingen &r bortsliten =~ Max. 1.0 mm med kolvringen Max. 1.6 mm. Rengor sparet Max. 0.15 mm. Rengor sparet
och aluminium framtréader. inskjuten i nedre delen av noga fére kontrollmétning. noga fére kontrollmétning.
cylindern.
Montering Montering

Smoérj kolvbultens nallager med nagra
droppar motorolja och montera kolven.

Smdérj kolvbultens nallager med nagra
droppar motorolja.

Fést distansbrickorna (A) med litet fett pa
var sida om kolvbultens nallager.

Rikta pilen pa kolvtoppen mot avgaspor-
ten.

Tryck in kolvbulten och montera lasring-
arna.

OBSERVERA!

brickorna fran att ramla ner i vevhuset

plattang.

L&agg en trasa i vevhus6ppningen for att hindra lasringarna och distans-

Kontrollera att lasringarna ligger rétt i sparen genom att vrida dem med en

Kontrollera att impulskanalen i cylindern
ar 6ppen.

Montera cylindern med hjélp av monte-
ringssats 502 50 70-01.

Kontrollera att impulskanalen i cylindern
ar éppen.

Placera en ny cylinderfotspackning pa
cylindern eller vevhuset. Smorj kolven och
vevlagret med nagra droppar motorolja.

Montera cylindern med hjélp av en kolv-
ringskompressor i monteringssats
502 50 70-01.

{:}Torx T27

502 50 70-01 502 71 27-01

OBSERVERA!

Vrid inte cylindern eftersom
kolvringen da latt kan brytas
av.

Skruva fast de 2 skruvarna.
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Cylinder och kolv
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Vevaxel och vevhus

Innehall
Demontering

Kontroll av vevaxel

Montering

44
45
46
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7

Vevaxel och vevhus

Vevaxelns uppgift i motorn dr att omvandla kolvens fram- och atergaende rérelse till rotation. For att klara detta kravs
en stabil konstruktion som klarar stora tryck-, vrid- och bojpakanningar och dessutom hoga rotationshastigheter. Vev-
staken utséatts dessutom for stora accelerations- och retardationskrafter nar den ror sig mellan 6vre och nedre dédpuk-
ten. Detta stéller speciella krav pa lagren som far utsta snabba belastningsvaxlingar. Dessutom skall lagrens rullhdllare
klara hég varme och friktion. Vid service ar det darfor viktigt att kontrollera rullhallaren avseende sprickbildningar,
slitage pa sidorna och missfargning till foljd av 6verhettning.
Vevaxeln &r lagrad i vevhuset med kraftiga kullager. Férutom att vara lagringspunkt fér vevaxeln fungerar vevhuset

aven som spolpump fér bransle/ luftblandningen nar denna ”sugs” fran forgasaren och pressas upp i cylinderns
forbranningsrum. For att pumpfunktionen inte skall storas, kravs att vevhuset ar helt tatt. Lickage far inte forekomma

varken vid vevaxeln eller mellan vevhushalvorna eller mellan cylinder och vevhus.

Byt darfor alltid till nya packningar och tatningsringar vid servicearbeten pa vevhuset.

Demontering

Demontera samtliga komponenter sa
enbart vevhus och vevaxel aterstar.

Tag bort de 3 skruvarna som haller ihop
vevhushalvorna.

Séra vevhushalvorna.

{}Torx T27

502 71 27-01
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Lyft bort vevaxeln.

Rengor eventuellt tétningsytorna fran
packningsrester.

Demontera kullagren ur vevhushalvorna.

Demontering

Demontera samtliga komponenter sa
enbart vevhus och vevaxel aterstar.

Se eventuellt respektive avsnitt fér detalje-
rad information.

Tag bort de 3 skruvarna som haller ihop
vevhushalvorna.

Séra vevhushalvorna. Specialverktyg
erfordras ej.

Lyft bort vevaxeln ur kopplingssidans vev-
hushalva (specialverktyg erfordras ej).

Vevaxeln har s.k. glidpassning mot ram-
lagren.

Rengdr eventuellt tdtningsytorna fran
packningsrester.

Demontera kullagren ur vevhushalvorna.

Varm vevhushalvorna till 120° C med hjélp
av en varmluftspistol.



Vevaxel och vevhus I 4

Sla vevhushalvan mot en trékloss sa kul-
lagret ramlar ur.

Kontroll av vevaxel
Kontrollera vevstakens stordnda.

Kontrollera vevstakens lilldnda.

Sla vevhushalvan mot en trékloss sa kul-
lagret ramlar ur.

Anvand eventuellt en passande dorn och
hammare.

Demontera tédtningsringarna ur vevhus-
halvorna.

Anvand en passande dorn och sla ur
tatningsringen med hjélp av en hammare.
Gor gérna detta arbetsmoment medan
vevhushalvan fortfarande &r varm.

OBSERVERA!

Lagerlaget i bada vevhushalvorna ar
delat med en lasring.

Rengdr dérefter vevhushalvor och vev-
axel.

Kontroll av vevaxel

Vevaxeln é&r inte renoverbar utan skall
erséttas med en ny om den &r sliten eller
skadad.

Kontrollera vevstakens stordnda. Kan
kérvningsmérken, missférgning pa si-
doplanen eller skadad nélhallare upptéck-
as skall vevaxeln bytas.

Kontrollera vevstakens lilldnda.

Kan kadrvningsmaérken eller missfargningar
i lagerbanan upptéckas skall vevaxeln
bytas.
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Vevaxel och vevhus

)

Kontrollera vevlagret.

Montering
Montera kullagren i vevhushalvorna.

Montera tatningsringarna i vevhushalv-
orna.

Montera vevaxeln i svdnghjulssidans
vevhushalva.

Placera packningen pa kopplingssidans
vevhushalva.

Skjut vevhushalvan pa plats 6ver vevax-
eln.

Drag &t de 3 vevhusskruvarna.
Montera tatningsringen och skydda den
med monteringshylsan 577 90 21-01
placerad pa axeltappen.

577 90 21-01
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Kontrollera vevlagret. Vevstaken skall inte
ha nagot radiellt spel (uppat och nedat).

Déremot skall den ha ett axiellt spel bl.a.
fér att tillgodose en god smérjning av
vevlagret.

Montering
Montera kullagren i vevhushalvorna.

Varm vevhushalvorna till ca 120°C med
hjélp av en varmluftspistol. L4gg kullagren
pa plats.

Anvand ev. en passande dorn och ham-
mare.

Se till att kullagren ligger an mot Iasringen.

Montera tatningsringen i svénghjulssidans
vevhushalva med hjélp av en passande
dorn.

Vénd tatningsringen sa skrapkanten kom-
mer inat.

Montera vevaxeln i svdnghjulssidans vev-
hushalva. Smérj axeltappen med nagra
droppar olja och skjut férsiktigt in vevaxeln
i kullagret.

Placera packningen pa kopplingssidans
vevhushalva.

Smdrj vevaxeltappen med nagra droppar
olja och skjut kopplingssidans vevhus-
halva pa plats.

Drag at de 3 vevhusskruvarna véxelvis lite
i taget.
Kontrollera att vevaxeln kan rotera létt.

Placera monteringshylsan 577 90 21-01
pa kopplingssidans axeltapp for att skydda
tdtningsringen da den monteras.

Smdrj axeltappen med olja och montera
tatningsringen med en ldmplig dorn. Plat-
manteln skall vara vand utat.



Vevaxel och vevhus I 4

Montera kolven.

Lagg svénghjulet pa plats men avvakta
med att dra fast muttern.

502 50 70-01

Montera cylindern pa vevhuset.

{}To rx T27

502 71 27-01

Skruva fast svanghjulsmuttern.

521 54 83-01

Lagg cylinderfotspackningen pa plats an-
tingen pa vevhuset eller cylinderfoten.

Montera kolven pa vevstaken.

Tips!

Fést de bada distansbrickorna mellan
kolven och néllagret med lite fett for att
underlétta monteringen.

Kontrollera att kolven vands sa pilen pekar
mot avgasporten.

Se till att kolvbultens lasringar ligger kor-
rekt i sparen genom att vrida dem med en
plattang.

L&gg svanghjulet pa plats men avvakta
med att dra fast muttern..

Smdrj kolv och kolvringar med nagra drop-
par olja.

Montera cylindern pa vevhuset.

Anvand kolvringskompressorn och skjut
forsiktigt cylindern pa plats.

Drag at de tva skruvarna.

Placera kolvstoppet 521 54 83-01 i tdnd-
stiftshalet och skruva fast muttern som
haller svanghjulet.

Montera 6vriga detaljer i omvénd
ordningsféljd mot demonteringen.

Se ev. resp. avsnitt i handboken.

OBSERVERA!

Placera kolvstoppet sa det klams mellan kolvtoppen och férbranningsrummet.
Se till att det inte sticker ut i ndgon av cylinderportarna.
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Verktyg

Innehall
Startapparat

Elsystem

Brénslesystem

Centrifugalkoppling
Klippdéack

Cylinder och kolv

Vevaxel och vevhus

Verkstadsutrustning
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51
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8 Verktyg
avat m syste™ ste™
s\a\“a"p grsyst® grsyste Br’é“s‘e B‘_é“s\es‘l
{}Torx T27
502 71 27-02 502 51 91-01 521 54 83-01 505 69 85-70 501 60 02-03

P

502 71 13-01

1,0lit.
~—1

~——
531 00 60-76

530 03 55-60

QDY
U
502 50 06-01 531 03 06-23
Torx T27 %
502 71 27-02 502 50 83-01
@M Torx T27
o

|
502 51 34-02 502 71 27-02

3

577 90 66-01

502 71 14-01
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Verktyg
. a“ oC oc“ S=
e““““g AC c\‘\'\“de‘ \JeV a"e‘ Qef“s‘a.d 9
\ing 1 ppdd nus Stnit
wov?P \(\\pp koW veV utrv

{}Torx T27

{:}Torx T27

{}To rx T27

502 71 27-02 531 00 92-05 502 71 27-02 502 71 27-02 544 13 05-01
{}Torx T27
521 54 83-01 502 71 27-02 505 38 17-05 577 90 21-01
502 50 70-01 502 50 70-01 544 13 09-01
544 13 10-01

502 71 14-01
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Tekniska data

Innehall
Motor

Tandsystem

Férgasare

Koppling

Skarutrustning

Dimensioner
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9.

Tekniska data

Motor

Slagvolym, cm®
Cylinderdiameter, mm
Slagldngd, mm

Motoreffekt, kW / varvtal, r/min
Katalysatorljudddmpare

Tandsystem

Téandstift

Elektrodavstand, mm
Elektronisk varvtalsbegrénsning

Forgasare
Fabrikat
Tomgangsvarvtal, r/min
Maxvarvtal, r/min

Koppling
2-backskoppling. Diameter, mm
Ingreppsvarvtal, r/min

Skarutrustning
Klippknivar

Knivldngd, mm
Klippfrekvens, klipp/min
Klippdiameter, mm

Dimensioner
Brénsletankvolym, liter
Vikt, tom, kg
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Superlite 4528 Ergolite 6028

21.7
32.0
27.0
0.6/6000
Ja

NGK BPMR 6Y

0.5
9500

Ruixing
2700
8900 — 9500

52.0
4000

Dubbelsidiga
450
4050
Max. 20.0

0.30
4.8

21.7
32.0
27.0
0.6/6000
Ja

NGK BPMR 6Y

0.5
9500

Ruixing
2700
8900 — 9500

52.0
4000

Dubbelsidiga
600
4050
Max. 20.0

0.30
5.0
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