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Makineyi kullanmadan önce kullanım 
kılavuzunu iyice okuyarak içeri¤ini 
kavrayınız.



   

SEMBOLLER‹N AÇIKLANMASI

        
Sembollerin açıklaması

UYARI! Motorlu bıçkı tehlikeli olabilir! 

Dikkatsiz ya da yanlıfl kullanıldı¤ında, kullanan 

kiflinin ya da baflkalarının yaralanmasına ya da 

ölümüne neden olabilir.

Makineyi kullanmadan önce kullanım 

kılavuzunu iyice okuyarak içeri¤ini kavrayınız.

Her zaman kullanılması gereken malzemeler:

• Onanmıfl koruyucu mi¤fer

• Onanmıfl koruyucu kulaklık

• Koruyucu gözlük ya da yüz siperi

Bu ürün geçerli CE direktiflerine uygundur.

Çevreye verdi¤i gürültü emisyonları Avrupa 

Birli¤i'nin direktiflerine uygundur. Makinenin 

emisyonları Teknik bilgiler bölümünde ve 

etikette belirtilmifltir.

Kontrol ve/veya bakım, motor durdurulduktan ve 

STOP durumuna getirildikten sonra yapılmalıdır.

Her zaman onanmıfl koruyucu eldivenler 

kullanılmalıdır.

Düzenli aralıklarla temizlik gerekmektedir.

Gözle bakarak kontrol.

Koruma gözlü¤ü ve yüz siperi kullanılmalıdır.

Yakıt doldurma yeri.

Ya¤ doldurma ve ya¤ akımı ayarlama yeri.

Makina üzerindeki di¤er semboller/etiketler kimi 

pazarlarda onay almak için gerekli özel 

koflullarla ilgilidir.
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‹Ç‹NDEK‹LER

             
‹çindekiler Yeni bir bıçkının kullanılmasından önce

• Makineyi kullanmadan önce kullanım kılavuzunu iyice 

okuyarak içeri¤ini kavrayınız.

• Kesme teçhizatının montaj ve ayarını kontrol ediniz. Montaj 

bölümündeki talimatlara bakınız

• Yakıt koyup bıçkıyı çalıfltırarak karbüratör ayarlarını kontrol 

ediniz. Yakıt kullanımı, Açma ve Kapama ve Karbüratör 

bölümlerindeki talimatlara bakınız.

• Bıçkı zincirine yeterli zincir ya¤ı ulaflmadan önce bıçkıyı 

kullanmayınız. Kesici araçları ya¤lama bafllıklı bölümdeki 

talimatlara bakınız.

ÖNEML‹! Zayıf karbüratör karıflımı motorun arıza riskini önemli 

ölçüde artırır. Hava filtresinin kötü bakımı, bujide karbon 

birikmesine yol açar ve çalıfltırma zorlu¤u yaratır. Zincirin yanlıfl 

ayarlanması, döndürücü ve zincirin aflınmasını ya da tahribatını 

artırır.

Jonsered ürünlerini sürekli olarak gelifltirmeye çalıflmaktadır, bu 

yüzden ürünlerin biçim ve görünüflleri konusunda önceden haber 

vermeksizin de¤ifliklik yapma hakkımız saklıdır.
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!
UYARI! ‹malatçının izni olmaksızın makinenin 

orijinal yapısı hiçbir biçimde de¤ifltirilemez. Her 

zaman orijinal yedek parça kullanılmalıdır. Yetkili 

olmayan kifliler tarafından yapılan de¤ifliklikler ve/

veya orijinal olmayan parçalar, kullanıcının 

yaralanmasına ya da ölümüne neden olabilir.

!
UYARI! Motorlu bıçkı, yanlıfl ya da dikkatsiz 

kullanılması durumunda, ciddi, hatta ölümcül 

sakatlıklara neden olabilen tehlikeli bir araçtyr. Bu 

nedenle, elinizdeki kitapçı¤ı okuyarak içeri¤ini 

anlamanız büyük önem taflımaktadır.

!
UYARI! Susturucunun içinde kanserojen olabilecek 

kimyasal maddeler bulunmaktadõr. Susturucunun 

hasar görmesi durumunda bu maddelere temas 

etmeyin.

!
UYARI! Motorun egzos dumanını, zincir ya¤ı 

bu¤usunu ve talafl tozunu uzun süreli solumak 

sa¤lı¤ınız için zararlı olabilir.
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G‹VENL‹K AÇIKLAMALARI

                                      
Kiflisel koruyucu araçlar

• Koruyucu mi¤fer

• Gürültüye karflı kulaklık

• Koruyucu gözlük ya da yüz siperi

• Bıçkıya karflı koruyucu eldiven

• Bıçkıya karflı koruyucu pantalon

• Bıçkıya karflı koruyucu, çelik burunlu, kaymaz çizme

Genel olarak giysiler sıkı, fakat hareket olana¤ınızı sınırlamayacak 

biçimde olmalıdır.

• ‹lk yardım çantası her zaman kolay ulaflılır bir yerde olmalıdır.

Makinenin güvenlik donanımı
Bu bölümde, makinenin güvenlik donanımı konusunda ayrıntıların 

neler oldu¤u, bunların hangi ifllevlere sahip bulundu¤u ve do¤ru 

çalıflıp çalıflmadı¤ına emin olmak için kontrol ve bakımının nasıl 

gerçeklefltirilece¤i açıklanmaktadır. Bu teçhizatın makinenin 

neresinde oldu¤unu görmek için Ne nedir? bölümüne bakınız.

• Geri tepmeyi önleyici zincir freni

• Kelebek kilidi

• Zincir tutucusu

• Sa¤ el koruyucusu

• Titreflimden arındırma sistemi

• Stop dü¤mesi

• Susturucu

• Kesici gereçler. Kesici gereçler bölümüne bakınız.

Geri tepmeyi önleyici zincir freni

Motorlu bıçkınız, herhangi bir geri tepme durumunda, bıçkı 

zincirini durduracak biçimde imal edilmifl olan bir zincir freniyle 

donatılmıfltır. Zincir freni kaza tehlikesini azaltır, fakat sözkonusu 

tehlikeyi asıl önleyecek olan sizsiniz.

!
UYARI! Kazaların büyük ço¤unlu¤u, zincirin 

kullanıcıya de¤mesiyle ortaya çıkar.

Makineyi her kullandı¤ınızda, onaylanmıfl kiflisel 

koruyucu araçlar kullanmalısınız. Kiflisel koruyucu 

araçlar sakatlanma tehlikesini ortadan kaldırmasalar 

da, herhangi bir kazanın meydana gelmesi 

durumunda yaralanma derecesini azaltırlar. Uygun 

kiflisel koruyucu araçlar seçmekte satıcınızın 

yardımını isteyiniz.

!
UYARI! Yüksek gürültü düzeylerine uzun zaman 

veya sürekli olarak maruz kalmak iflitme sorunlarına 

yol açabilir. Testere kullanırken muhakkak onaylı 

kulak koruma aygıtı takınız.

!
UYARI! Güvenlik teçhizatı ifllemeyen bir makineyi 

asla kullanmayınız. Bu bölümde sıralanan denetim, 

bakım ve servis ile ilgili açıklamalara uyunuz.
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G‹VENL‹K AÇIKLAMALARI

                   
Kullanım sırasında dikkatli olunuz ve kılıç bölümündeki geri tepme 

tehlikesi alanının baflka bir fleyle temas etmemesine özen gösteriniz.

• Zincir freni (A) ya elle (sol elle) ya da yavafllatma 

fonksiyonuyla çalıfltırılır (makinenin normal dönüfl yönüne 

do¤ru bir a¤ırlıkla). Modellerimizin ço¤unda geri tepmeyi 

önleyici, geri tepme do¤rultusuna karflı bir a¤ırlık olarak ifllev 

görmektedir. 

Geri tepmeyi önleyici (B) ileriye do¤ru itildi¤i zaman fren 

çalıflır.

Resimde görülen hareket, motorun zincir döndürücü sistemi (D) 

çevresindeki fren bandını (C) geren yaylı bir mekanizmayı 

harekete geçirir (Debriyaj Rulosu).

• Geri tepmeyi önleyici yalnızca zincir frenini harekete geçirmek 

üzere yapılmamıfltır. Önemli bir difler ifllevi de, en öndeki 

tutaca¤ın elden çıkması durumunda, sol elin zincire çarpması 

tehlikesini azaltmaktır.

• Motorlu bıçkı çalıfltırıldı¤ında zincir freni uygulanmıfl 

olmalıdır.

• Zincir frenini, taflıma ve kısa süreli mola anlarında da durdurucu 

olarak kullanınız! Zincirin kazayla yakındaki bir kifliye veya 

baflka fleye çarpma riski oldu¤unda da freni elle uygulayınız.

• Zincir freni, geri tepmeyi önleyicinin en öndeki kulpa do¤ru, 

geriye çekilmesi biçiminde bofla alınabilir.

• Geri tepme çok ani ve sert olabilir. Ço¤u geri tepme hafiftir ve 

her zaman zincir frenini harekete geçirmez. Böylesi durumlarda 

motorlu bıçkıyı safllam tutarak elden bırakmayınız.

• Zincir freninin, elle ya da yavafllatma ifllevi ile nasıl 

etkinlefltirilece¤i, geri tepmenin ne denli sert oldu¤una ve 

motorlu bıçkının, kılıç kesimi geri tepme tehlikesi sektörünün 

temas etti¤i fley karflısındaki konumuyla belirlenir. 

Kılıç kesimi geri tepme tehlikesi sektörünün kullanıcıdan 

olabildi¤ince uzak bulundu¤u sert geri tepme durumunda, zincir 

freni, geri tepme do¤rultusundaki zincir freninin karflıt a¤ırlı¤ı 

(yavafllama yoluyla) devreye girer.

Geri tepme tehlikesi sektörünün kullanıcıya yakın bulundu¤u 

daha hafif geri tepme ya da çalıflma durumlarında, zincir freni 

sol elle devreye sokulur.

• Makinenin yatay olarak kullanılması durumunda sol el, en 

öndeki kulpu tutmakta ve bu ise zincir freninin elle devreye 

sokulmasını olanaksız kılmaktadır. Bu konumda, zincir freni, 

yalnızca yavafllama ifllevi ile devreye sokulabilir.

• Yavafllama ifllevi ile devreye sokulan zincir freni de¤erli bir 

ifllevdir, fakat hatırlamanız gereken bazı unsurlar vardır (bak. 

madde).
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G‹VENL‹K AÇIKLAMALARI
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Kelebek kilidi

Kelebek kilidi, istenmeyen durumlarda gaz ayarının etkinleflmesini 

önlemek için yapılmıfltır. Dü¤meye (A) basınca (elinizi kulpa 

bastırınca) gaz ayarı (B) devreden çıkar. Elinizi kaldırdı¤ınızda ise 

hem gaz ayarı hem de gaz ayarlama dü¤mesi eski durumuna döner. 

Bu hareket iki tane ba¤ımsız dönüfl yayı tarafından kontrol edilir. 

Bu düzenleme sayesinde, elinizi kulptan kaldırdı¤ınızda kelebek 

kontrolü otomatik olarak çalıflmama durumunda kilitlenir.

Zincir tutucusu

Zincir tutucusu, düflmüfl ya da kırılmıfl bir zinciri tutmak üzere 

yapılmıfltır. Bu tür olaylar, sa¤lam bir zincir gerilimi (Montaj 

bölümüne bakınız), gerçek bir bakım ve kılıç ile zincirin servisini 

yapmakla önlenebilir. Genel çalıflma açıklamaları adlı bölüme 

bakınız.

Sa¤ el koruyucusu

Sa¤ el koruyucusu, zincirin yerinden çıkması durumunda eli 

korumasının yanısıra dal ve çubukların, elinizi etkilemesini de 

önler.

Titreflimden arındırma sistemi

Makineniz, elden geldi¤ince, titreflimsiz ve kolay bir kullanım için 

tasarlanmyfl bir titreflimden arındırma sistemi ile donatılmıfltır.

Motorlu bıçkıyı kullanırken karflı karflıya kaldı¤ınız titreflimler, 

kesim sırasında, bıçkı zinciriyle a¤aç arasında ”eflit olmayan” 

temastan kaynaklanmaktadır.

Sert bir a¤acın (yapraklı a¤açların çoflu) kesimi, yumuflak bir a¤acın 

(çıplak a¤açların hemen tümü) kesimine oranla daha fazla titreflime 

neden olur. Keskin olmayan ya da yanlıfl bir kesici (yanlıfl tip ya da 

yanlıfl e¤elenmifl) titreflim düzeyini artırır. Kesici gereçler 

bölümüne bakınız.

Makinenizin titreflimden arındırma sistemi, titreflimin motor birimi/

kesici araç ile makinenizin sapı arasındaki iletiflimini önlemektedir. 

Kesici araçla birlikte bıçkı gövdesi, titreflimden arındırma birimleri 

aracılı¤ıyla el sapından izole edilmifltir.

Stop dü¤mesi

Stop dü¤mesi, motoru durdurmak için kullanılır.

Susturucu

Susturucu, olanak elverdi¤ince, motor saçıntılarından kullanıcıyı 

korumak üzere ve sesin düzeyini düflürmek için yapılmıfltır.

Sıcak ve kuru iklimlerin hüküm sürdü¤ü alanlarda orman yangını 

tehlikesi her zaman geçerlidir. Bu alanların bazılarında, yasalar 

uyarınca, susturucuların onaylanmıfl bir ”kıvılcım tutma a¤ı” ile 

donatılmıfl olması ve bazı baflka önlemlerin alınması 

gerekmektedir.

Susturucular açısından, kullanım kılavuzunda belirtilen denetim, 

bakım ve servisi yerine getirmeniz büyük önem taflımaktadır. 

Makinenin güvenlik donanımının kontrol, bakım ve servisi adlı 

bölümdeki talimatlara bakınız.

!
UYARI! Titreflimlere maruz kalmak, kan dolaflımı 

bozuklu¤u bulunan kiflilerde, kan damarı veya 

sinirsel hastalıklara neden olabilir. Titreflimden 

meydana gelen herhangi bir rahatsızlık durumunda, 

doktora gidiniz. Örnn: bu tür semptomlar, 

uyuflukluk, duyarlılı¤ını yitirme, gıdıklanmalar, 

batmalar, a¤rılar veya normal gücünü yitirme, 

derinin yüzeyinin veya renginin de¤iflimi gibi ortaya 

çıkabilmektedir. Bu tür semptomlar alıfla geldi¤i 

flekilde, parmaklarda, ellerde veya bileklerde 

görülür. Düflük ısıda riskler daha fazla artabilir.

!
UYARI! Egzos dumanları sıcaktır ve yangına neden 

olabilecek kıvılcımlar da taflıyabilmektedir. Bu 

nedenle hiçbir biçimde makineyi kapalı yerde ve 

kolay tutuflabilir maddelerin yakınında 

çalıfltırmayınız!

!
UYARI! Kullanım anında ve kullandıktan kısa bir 

süre sonra susturucu çok sıcak olur. Sıcakken 

susturucuya dokunmayınız!



   

G‹VENL‹K AÇIKLAMALARI

           
Makinenin güvenlik donanımının kontrol, 

bakım ve servisi

Geri tepmeyi önleyici zincir freni

Fren bandı aflınmasının denetimi

Zincir freni ve ba¤lantı bofllu¤undaki talafl, reçine ve kir artıklarını 

temizleyiniz. Kirlenme ve aflınma, frenin ifllevini etkiler.

Fren bandı kalınlı¤ının en az 0,6 milimetresinin, en çok aflınmıfl 

olan tarafta kalmıfl olup olmadı¤ını düzenli olarak denetleyiniz.

Geri tepme önleminin denetimi

Geri tepme önleminin bütün ve gözle görülür, örne¤in, materyal 

çatla¤ı gibi herhangi bir aflınmaya sahip olup olmadı¤ını 

denetleyiniz.

Geri tepme önleminin kolay hareket edip etmedi¤ini ve ba¤lantı 

kutusundaki ba¤lantısının düzgün ve dengeli olup olmadı¤ını 

anlamak için ileri geri hareket ettiriniz.

Yavafllatma ifllevinin denetimi

Motorlu bıçkınızı, bir kütük ya da dengeli bir cisim üzerinde 

tutunuz. Ön kulpu bırakarak motorlu bıçkının kendi a¤ırlı¤ıyla, 

kütüfle do¤ru, sapın çevresinde dönerek düflmesini sa¤layınız.

Kılıç ucunun kütü¤e dokunmasıyla birlikte frenin devreye girmesi 

gerekir.

Fren gücünün denetimi

Motorlu bıçkınızı sert bir yüzey üzerine yerlefltirip çalıfltırınız. 

Zincirinin yerle ya da herhangi baflka bir cisimle temas etmemesine 

özen gösteriniz. Çalıfltırma ve durdurma bafllı¤ı altındaki 

talimatlara bakınız.

Motorlu bıçkınızı, sap ve kulpundan, ellerinizle iyice kavrayınız.

Tam gaz veriniz ve sol elinizi geri tepme önlemine do¤ru götürerek 

zincir frenini devreye sokunuz. Ön kulpu bırakmayınız. Zincirin 

derhal durması gerekir.

!
UYARI! Makinenin her türlü servis ve onarımı özel 

e¤itim gerektirmektedir. Bu, özellikle makinenin 

güvenlik donanımıyla ilgilidir. E¤er makineniz 

afla¤ıdaki listede yer alan denetimlerden herhangi 

birinde takılırsa, servis atelyenize baflvurunuz. 

Ürünlerimizden herhangi birini satın aldı¤ınızda, 

profesyonel tamir ve servis sunaca¤ımızı garanti 

ederiz. Makineyi size satan satıcı servis satıcısı 

de¤ilse, en yakın servis temsilcisinin adresini 

vermesini isteyiniz.
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Kelebek kilidi

• Gaz ayarlama dü¤mesi asıl konumunda iken gaz ayarının boflta 

oldu¤unu denetleyiniz.

• Kelebek kilidine basınız ve bıraktı¤ınız zaman yeniden asıl 

konumuna geldi¤ini denetleyiniz.

• Gaz ayarının ve kelebek kilidinin rahat çalıflmakta oldu¤unu ve 

dönüflüm makası sisteminin çalıfltı¤ını denetleyiniz.

• Motorlu bıçkınızı çalıfltırarak tam gaz veriniz. Gaz ayarını 

bırakınız ve zincirin durdu¤unu ve hareket etmedi¤ini 

denetleyiniz. E¤er gaz ayarı boflta iken zincir dönüyorsa 

gazlayıcının bofla alma ayarını denetleyiniz.

Zincir tutucusu

Zincir tutucusunun tüm oldu¤unu ve bıçkı gövdesine iyice oturmufl 

oldu¤unu denetleyiniz.

Sa¤ el koruyucusu

Sa¤ el koruyucusunun tamam ve materyal çatla¤ı gibi görülebilir bir 

bozuklu¤a sahip olmadı¤ını denetleyiniz.

Titreflimden arındırma sistemi

Materyal çatla¤ı ve bozulmalardan sonra titreflimden arındırma 

elemanını düzenli olarak denetleyiniz.

Titreflimden arındırma elemanının, motor ile el birimleri arasına 

oturmufl oldu¤unu denetleyiniz.

Stop dü¤mesi

Motoru çalıfltırınız ve stop dü¤mesi stop durumuna getirildi¤inde 

motorun durdu¤unu denetleyiniz.

Susturucu

Susturucusu aflınmıfl bir makineyi asla kullanmayınız.

Susturucunun makinenin içine oturmufl oldu¤unu düzenli olarak 

denetleyiniz.

E¤er makinenizin susturucusu kıvılcım tutma a¤ına sahip ise o da 

düzenli olarak temizlenmelidir. Yanlıfl yerlefltirilmifl bir a¤ motorun 

ısınmasına ve ciddi biçimde arızalanmasına yol açar.
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Kıvılcım tutma a¤ına sahip olmayan ya da kıvılcım tutma a¤ı 

yıpranmıfl olan bir susturucuyu asla kullanmayınız.

Kesici gereçler

Bu bölüm, afla¤ıdaki amaçlan gerçeklefltirmek için uygun kesici 

gereçlerin seçim ve bakımını nasıl yapaca¤ınızı anlatmaktadır:

• Makinenin geri tepme e¤ilimini azaltmak.

• Zincirin çıkması ve parçalanması riskini azaltmak.

• En yüksek kesim yetene¤ini elde etmek.

• Kesici gereçlerin ömrünü uzatmak.

Temel kurallar

• Yalnızca bizim önerdi¤imiz kesici gereçleri kullanınız! Teknik 

bilgiler bölümüne bakınız. 

• Zincirin kesici difllerini mükemmel bir keskinlikte tutunuz! 

Açıklamalarımızı izleyerek önerdiflimiz e¤eleme kalıbını 

uygulayınız. Düzgün olmayan ya da bozuk bir zincir kaza 

tehlikesini artırır.

• Ayarı do¤ru tutunuz! Açıklamalarımızı izleyerek önerdi¤imiz 

ayar kalıbını uygulayınız. Daha yüksek bir ayar geri tepme 

tehlikesini artırır.

• Zinciri düzgün tutunuz! Yeterince düzgün olmayan bir zincir, 

zincirin yerinden çıkması tehlikesini ve kılıcın, zincirin ve 

zincir difllisinin aflınmasını artırır.

• Zinciri çok iyi ya¤lanmıfl ve bakımlı olarak tutunuz! Yeterince 

ya¤lanmamıfl bir zincir, zincirin yerinden çıkması tehlikesini ve 

kılıcın, zincirin ve zincir difllisinin aflınmasını artırır.

Geri tepmeyi ortadan kaldıran kesici gereçler

Geri tepme ancak, kullanıcı olarak sizin, kılıç geri tepme tehlikesi 

sektörünün baflka bir fleyle temas etmemesine özen göstermenizle 

önlenebilir.

Geri tepmeyi ortadan kaldırma özelli¤i ”taflıyan” kesici gereçler 

kullanarak ve bileyleme ve zincirin do¤ru bakımını yaparak geri 

tepme tehlikesi ortadan kaldırılabilir.

Kılıç

Daha küçük burun e¤ilimi daha az geri tepme tehlikesi; bununla 

birlikte daha düflük geri tepme e¤ilimi demektir.

Bıçkı zinciri

Bir bıçkı zinciri, hem standart hem de geri tepmeyi ortadan kaldıran 

özelliklerde olmak üzere pek çok de¤iflik do¤rultulardan meydana 

gelmektedir.

Bu do¤rultuların de¤iflik kapsamlı bileflimleriyle de¤iflik düzeylerde 

geri tepme önleyici elde edilir. Yalnızca zincirin geri tepmeyi 

önleme derecesini dikkate alan dört ayrı tip bulunmaktadır.

!
UYARI! Bozuk güvenlik gereçlerıne sahip bir 

makineyi asla kullanmayınız. Bu bölümde belirtilen 

kontrolleri ve bakım önlemlerini uygulayınız. 

Makineniz bu denetimlerden herhangi birisinde 

takılırsa onarım için servis ajanınıza baflvurunuz.

!
UYARI! Yanlıfl bir kesici gereç ya da yanlıfl bir kılıç/

zincir bileflimi geri tepme tehlikesini artırır. Yalnızca 

önerdi¤imiz kılıç/zincir bileflimini kullanınız. Teknik 

bilgiler bölümüne bakınız.

Yok Standart
Geri tepmeyi 

önleyen

Kesici do¤rultusu

Çekifl do¤rultusu

Kenar do¤rultusu

Geri tepmeyi 

önleme derecesi

Kesici 

do¤rultusu

Çekifl 

do¤rultusu

Kenar 

do¤rultusu

Küçük

Standart

Büyük

Ekstra büyük
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Kılıç ve zincirin özelliklerine iliflkin birkaç deyim

Motorlu bıçkınızla birlikte size verilmifl bulunan kesici gereç 

aflındı¤ında ya da bozuldu¤unda ve size bir yenisinin verilmesi 

gerekti¤inde, yalnızca bizim tarafımızdan önerilmifl olan kılıç ve 

zincirlerden biri kullanılmalıdır. Teknik bilgiler bölümüne bakınız.

Kılıç

• Uzunluk (inç/cm)

• Burun difllisindeki toplam difl sayısı (T). Az sayıda = küçük 

burun e¤ilimi = az geri tepme e¤ilimi.

• Bıçkı zincirinin da¤ılımı (inç). Kılıcın burun difllisi ve motorlu 

bıçkının döndürücü difllisi, çekifl do¤rultuları arasındaki 

mesafeye uygun olmalıdır.

• Çekifl do¤rultusu sayısı (tane). Herbir kılıç uzunlu¤u bıçkı 

zincirinin da¤ılımına ve burun difllisindeki toplam difl sayısına 

ba¤lı olarak belirli sayıda çekifl do¤rultusu sa¤lar.

• Kılıç izi geniflli¤i (inç/mm). Kılıç izinin geniflli¤i, bıçkı 

zincirinin çekifl do¤rultu geniflli¤ine uygun olmalıdır.

• Bıçkı zinciri ya¤ deli¤i ve zincir gerlilimi için delik. Kılıç, 

motorlu bıçkının yapısına uygun olmalıdır.

Bıçkı zinciri

• Bıçkı zincirinin da¤ılımı (=pitch) (inç)

• Çekifl do¤rultusu geniflli¤i (mm/inç)

• Çekifl do¤rultusu toplamı (tane)

• Geri tepmeyi önleme derecesi. Bir zincirin geri tepmeyi önleme 

derecesini model numarası belirtir. Motorlu bıçkınızda 

kullanılması önerilen zincirlerin model numarasını ö¤renmek 

için Teknik bilgiler bölümüne bakınız.

Zincirin bileylenmesi ve alt ayar ayarlanması

Genel olarak difllerin bileylenmesi üzerine

• Kör bir zincir ile asla kesim yapmayınız. Makineyi a¤aca do¤ru 

bastırınca küçük talafl parçaları saçılıyorsa, bu zincirin kör 

oldu¤u anlamına gelir. Çok körelmifl bir zincir, kesim sırasında 

talafl artı¤ı bırakmaz. Geriye yalnızca a¤aç tozu kalır.

• Çok iyi bileylenmifl bir zincir a¤acı yiyerek keser ve bu sırada 

büyük ve uzun talafl parçaları saçar.

• Bıçkı zincirinin kesici bölümü kesici do¤rultusu olarak 

adlandırılır ve bir kesici difl (A) ile bir alt ayar ökçesinden (B) 

oluflmaktadır. Bunlar arasındaki yükseklik mesafesi kesim 

derinliflini belirler.

Difli bileylemede, göz önüne alinacak 5 ölçü vardır.

1 E¤eleme açısı

2 Çarpma açısı

3 E¤enin konumu

!
UYARI! Yanlıfl e¤elenmifl bir zincir, geri tepme 

tehlikesini artırır.
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4 Yuvarlak e¤e çapı

5 E¤e derinli¤i

Yardımcı gereçler olmaksızın motorlu bıçkının düzgün 

bileylenmesi çok zordur. Bundan ötürü bizim e¤e kalıbımızı 

kullanmanızı öneririz. Böylece motorlu bıçkının, olabildi¤ince geri 

tepmeyi önleme ve en yüksek bileylenme kapasitesi güvence altına 

alınmıfl olur.

Motorlu bıçkınızın bileylenmesine iliflkin hangi bilgilerin geçerli 

oldu¤unu ö¤renmek için Teknik bilgiler bölümüne bakınız.

Bıçkı diflinin bileylenmesi

Bıçkı diflinin bileylenmesi için bir yuvarlak e¤e ile bir e¤e kalıbı 

gerekmektedir. Motorlu bıçkınızın bıçkı zincirine hangi yuvarlak 

e¤e çapı ile hangi e¤e kalıbının önerildiflini ö¤renmek için Teknik 

bilgiler bölümüne bakınız.

• Zincirin gergin olmasına dikkat ediniz. Yeterli olmayan bir 

gerginlik zincirin yüzey do¤rultusundaki dengesini bozar ve 

düzgün bir bileylemeyi zorlafltırır.

• Her zaman difli içeriden dıflarıya do¤ru e¤eleyiniz. E¤eyi geri 

çekerken bastırmayınız. Tüm difllerin önce bir yüzünü e¤eleyip, 

daha sonra bıçkıyı döndürerek öbür taraftaki diflleri e¤eleyiniz.

• Tüm difller aynı uzunlukta olacak biçimde e¤eleyiniz. Bıçkı 

diflinin uzunlu¤u 4 mm (0,16") kaldı¤ında, artık zincir 

aflınmıfltır ve atılması gerekir.

Genel olarak alt ayarın ayarlanması üzerine

• Diflin bileylenmesi alt ayarı (kesim derinli¤ini) azaltır. En 

yüksek kesim kapasitesini korumak için alt ayar ökçesinin 

önerilen düzeye getirilmesi gerekmektedir. 

Bıçkı zincirinizin ne kadar alt ayara sahip olması gerekti¤i 

konusunda Teknik bilgiler bölümüne bakınız.

• Geri tepmeyi kalıdran bir kesici do¤rultunun uygulanımında alt 

ayar ökçesinin ön tarafı ovaldir. Bu ovalli¤in alt ayar 

ayarlamasından sonra da korunması büyük önem taflımaktadır.

• Bu yüzden size hem düzgün bir alt ayar hem de alt ayar 

ökçesinin ön ovalli¤ini sa¤lamaya elveriflli olan alt ayar 

kalıbımızı öneririz.

Alt ayarın ayarlanması

• Alt ayar ayarlanması yapılırken bıçkı difllerinin yeni 

bileylenmifl olması zorunludur. Alt ayarın, bıçkı difllerinin 

üçüncü kez bileylenmesinden sonra ayarlanmasını öneririz. 

NOT! Bu öneri, difl boylarının, anormal bir biçimde 

eflelenmemifl oldu¤u varsayımından yola çıkmaktadır.

!
UYARI! Bileyleme ile ilgili afla¤ıdaki aflamalı 

açıklamalar geri tepme e¤ilimini önemli ölçüde 

artırır:

Gere¤inden fazla e¤eleme açısı

Gere¤inden az çarpma açısı

Gere¤inden az yuvarlak e¤e 

çapı

!
UYARI! Gere¤inden büyük alt ayar, geri tepme 

e¤ilimini artırır!
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• Alt ayar ayarlanması için bir yassı e¤e ve bir alt ayar kalıbı 

gerekmektedir.

• Kalıbı alt ayar ökçesinin üzerine koyunuz.

• Yassı e¤eyi, alt ayar ökçesinin, kalıbın üste çıkan kesimi 

üzerine koyunuz. E¤e kalıbın üzerinde hareket etti¤inde 

herhangi bir zorluk baflgöstermiyorsa alt ayar ayarlaması 

düzgün demektir.

Zincirin gerilimi

Zinciri kullandıkça uzar. Kesici gereçlerin bu de¤iflim gözönüne 

alınarak ayarlanması önem taflımaktadır.

Zincirin gerilimi her yakıt ikmalinde denetlenmelidir. NOT! Yeni 

bir zincir, zincir geriliminin sık sık denetlendi¤i bir ilk kullanım 

dönemi gerektirmektedir.

Modellerimiz arasında, zincirin gerilimini sa¤layan vidaların yerleri 

de¤iflmektedir. Bunun, sizin sahip oldu¤unuz modelde nerede 

bulundu¤unu ö¤renmek için ”Ne nedirfl” bölümüne bakınız.

Genel olarak, zincirin elden geldi¤ince sa¤lam, fakat elle 

yoklandı¤ında yerinden çıkmayacak bir biçimde gerilmesi 

gerekmektedir.

• Kılıcın, zincir frenini vidalayan civata somununlarını açınız. 

Anahtarı kullanarak kılıç somunlarını elden geldiflince sert bir 

biçimde çekiniz.

• Kılıç ucunu kaldırıp, zincirin gerilimini sa¤layan vidayı, bir 

anahtar yardımıyla zinciri gererek çıkarınız. Zinciri, kılıcın alt 

tarafını da kavrayacak biçimde geriniz.

• Anahtar kullanarak, bir yandan kılıcın ucunu tutarken aynı anda 

kılıç somunlarını çekiniz. Kılıcın ucunu tutarak zincirin kılıç 

üzerinde rahatlıkla döndü¤ünü ve, zincirin gövdeyi sardı¤ını ve 

kılıç altında boflluk kalmadı¤ını denetleyiniz.

Kesici gereçlerin ya¤lanması

Zincir ya¤ı

Zincir ya¤ı, yaz sıca¤ına ya da kıfl so¤u¤una bakmaksızın, zincire 

iyice yapıflma ve akıflkanlık özelli¤ine sahip olmalıdır.

Motorlu bıçkı imalatçısı olarak, vejetarik bileflimiyle ve biyolojik 

olarak yok edilebilme özelli¤iyle en iyi zincir ya¤ını imal etmifl 

bulunmaktayız. Hem zincir, hem de çevre için en yüksek ömür 

sa¤layan bu ya¤ı kullanmanızı öneririz. E¤er bizim imalatımız olan 

zincir ya¤ı yoksa, normal bir zincir ya¤ı öneririz.

Özel olarak zincir ya¤lamasını için ya¤ın bulunmaması durumunda 

geçirgen EP 90 ya¤ını öneririz.

Kesinlikle akıflkan ya¤ kullanmayınız! Bu, hem sizin için hem de 

makine ve çevre için zararlıdır.

Zincir ya¤ının doldurulması

• Motorlu bıçkı modellerimizin ço¤unda otomatik bir bıçkı 

zinciri ya¤danlı¤ı bulunmaktadır. Modellerin bir kesimi için ise 

ya¤ akıflı ayarlayıcısı edinmek mümkündür.

• Zincir ya¤ının deposu ve yakıt deposu, boyutlandırılmıfl oldu¤u 

için zincir ya¤ı bitmek üzereyken, yakıt tükenmesi nedeniyle 

motor durur. Bu ise zincirin, ya¤sız olması durumunda 

çalıfltırılamayaca¤ı anlamına gelmektedir. 

Ancak, bu güvenlik ifllevi, do¤ru zincir ya¤ı kullanımını (fazla 

ince ve akıflkan bir ya¤, yakıt daha tükenmeden ya¤ın 

tükenmesine yol açar) ve karbüratörün önerilen flekilde ayarını 

(zayıf bir ayar, yakıtın, ya¤dan daha uzun süre sürmesi 

anlamına gelebilir) gerektirir, ayrıca, önerilen kesici teçhizatı 

kullanmanız gerekir (fazla uzun olan bir kılıç daha fazla zincir 

ya¤ı kullanacaktır). Bu koflullar ayarlanabilir bir ya¤ pompası 

bulunan modeller için de geçerlidir.

!
UYARI! Yeterince gerilmemifl bir zincir, zincirin 

çıkmasına, ve ciddi hatta yaflamsal anlamda bir 

kazaya neden olabilir.

!
UYARI! Kesici gereçlerin yeterince ya¤lanmaması 

zincirin kopmasına ve ciddi hatta yaflamsal anlamda 

bir kazaya neden olabilir.
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Zincir ya¤ının denetimi

• Zincir ya¤ını her doldurma sırasında denetleyiniz. 

Yaklaflık olarak 20 cm (8 inç) lik bir uzaklıkta kılıç ucuyla 

dura¤an bir cisme do¤ru niflan alınız. 3/4 gazlama ile bir 

dakikalık bir sürüflten sonra açık renkli cismin üzerinde ya¤ izi 

görünmelidir.

Zinciri ya¤laması ifllemiyorsa:

• Kılıçtaki zincir ya¤ kanalının açık oldu¤unu denetleyiniz. 

Gerekti¤inde temizleyiniz.

• Kılıç izinin temiz oldu¤unu denetleyiniz. Gerekti¤inde 

temizleyiniz.

• Kılıç burnu difllisinin rahat hareket etti¤ini ve burun difllisi ya¤ 

deli¤inin açık oldu¤unu denetleyiniz. Gerekti¤inde temizleyiniz 

ve ya¤layınız.

E¤er zincir ya¤laması, yukarıda belirtilen fleyler yapılmasına ve 

önlemleri alınmasına karflın yine de ifllemiyorsa, servis atelyenize 

baflvurunuz.

Kılıç burnu difllisinin ya¤lanması

Kılıç burnu difllisi, her yakıt ikmalinde ya¤lanmalıdır. Bu ifl için 

özel olarak öngörülen ya¤ püskürtücüsü ve kaliteli bir ya¤ 

kullanınız.

Yataklı bilyanın bakımı

Ba¤lantı kutusu afla¤ıdaki zincir difllilerinden biriyle donanmıfltır:

A   Spur–diflli (diflli, ba¤lantı kutusuna sabitlefltirilmifltir)

B   Rim–diflli (de¤ifltirilebilir)

Her iki tip de dıfl akiste, düzenli olarak ya¤lanması gereken (haftada 

bir kez) bir yataklı bilyaya sahiptir. D‹KKAT! Sadece kaliteli 

rulman gresi ve motor ya¤õ kullanõnõz.

Kesici gereçlerin aflınma denetimi

Bıçkı zincirini günlük olarak afla¤ıdaki özellikler açısından 

denetleyiniz:

• Do¤rultularda ve perçin çivilerinde gözle görülür çatlamalar 

olup olmadı¤ı.

• Zincirin büküntüsüz oldu¤u.

• Do¤rultularda ve perçin çivilerinde anormal aflınma olup 

olmadı¤ı.

Kullandı¤ınız zincirin ne denli yıprandı¤ını anlamak için ölçü 

olarak yeni bir zincir kullanmanızı öneririz.

Kesici difl yalnızca 4 mm olarak kaldı¤ında, zincir aflınmıfl demektir 

ve atılması gerekir.

Zincir difllisi

Ba¤lantı kutusu afla¤ıdaki zincir difllilerinden biriyle donanmıfltır:

A   Spur–diflli (diflli, ba¤lantı kutusuna sabitlefltirilmifltir)

B   Rim–diflli (de¤ifltirilebilir)

Zincir difllisindeki aflınma düzeyini düzenli olarak denetleyiniz. 

Anormal derecede aflınmıflsa, de¤ifltiriniz. Zincir difllisi, her zincir 

de¤ifltirildi¤inde yenilenmelidir.
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Kılıç

Sürekli denetim:

• Kılıç dıfl yüzeyinde yo¤unluklar oluflmufl olup olmadı¤inı 

denetleyiniz. Gerekti¤inde e¤eleyiniz.

• Kılıç izinin anormal derecede yıpranıp yıpranmadı¤ını 

denetleyiniz. Gerekti¤inde kılıç de¤ifltiriniz.

• Kılıç burnunun pürüzlü ya da çok aflınmıfl olup olmadı¤ını 

denetleyiniz. Kılıç burnu e¤iminin bir tarafında bir oyuk 

oluflmuflsa bu, yeterince gerilmemifl bir zincirle çalıflmıfl 

oldu¤unuz anlamına gelir.

• En uzun ömür için kılıcın gündelik olarak çevirilmesi gerekir.

Geri tepmeyi önleyici önlemler

Geri tepme nedir?

Geri tepme, bıçkı ve kılıcın, kılıç üst yuvarlak köflesiyle bir cisimin 

temas etti¤i, geri tepme tehlikesi sektörü olarak adlandırılan yerde 

fırlatıldı¤ı, apansız bir tepki demektir.

Geri tepme her zaman kılıcın ön do¤rultusu yönünde gerçekleflir. En 

ola¤an olanı, bıçkı ve kılıcın yukarıya ve arkaya, yani kullanıcıya 

do¤ru fırlatılmasıdır. Fakat, geri tepme tehlikesi sektörünün bir 

cisimle temas etti¤i anda bıçkının hangi durumda bulundu¤una 

ba¤lı olarak de¤iebilir.

Geri tepme, yalnızca geri tepme tehlikesi sektörünün bir cisimle 

temas etti¤i anda meydana gelebilir.

Temel kurallar

1 Geri tepmenin ne oldu¤unu ve nasıl meydana geldi¤ini 

anlamakla, onunla ilgili sürpriz momentini azaltmak ya da 

tümüyle ortadan kaldırmak mümkündür. Sürpriz kaza 

tehlikesini artırır. Geri tepmelerin ço¤u küçüktür, fakat bazen 

ani ve sert olabilir.

2 Bıçkıyı, sa¤ el arka sapta, sol el ön kulpta olmak üzere iyice 

kavrayınız. Parmaklarınızı tutufl yerlerine iyice geçiriniz. ‹ster 

sa¤ elini kullananlar ister solak olanlar olsun, tüm kullanıcılar 

bu kavrayıfl biçimini uygulamalıdırlar. Bu kavrayıfl geri 

tepmenin etkisini azaltır. 

Sap ve kulpu bırakmayınız!

!
UYARI! Kazaların büyük ço¤unlu¤u, zincirin 

kullanıcıya de¤mesiyle ortaya çıkar.

Kiflisel koruyucu araçlar kullanınız. Kiflisel 

koruyucu araçlar bölümüne bakınız.

Yeterince bilmedi¤iniz ifller yapmayınız. Kiflisel 

koruyucu araçlar, Geri tepmeyi önleyici önlemler, 

Kesici gereçler ve Genel çalıflma talimatları 

bölümüne bakınız.

Geri tepme tehlikesi olan durumlardan kaçınınız. 

Makinenin güvenlik donanımı bölümüne bakınız.

Önerilen koruyucu araçlar kullanınız ve ne durumda 

olduklarını denetleyiniz. Genel çalıflma talimatları 

bölümüne bakınız.

Tüm güvenlik donanımının çalıflıyor oldu¤unu 

denetleyiniz. Genel çalıflma talimatları ve Genel 

güvenlik açıklamaları bölümlerine bakınız.

!
UYARI! Geri tepme alabildi¤ine ani ve sert olabilir 

ve bıçkıyı, kılıcı ve zinciri kullanıcıya do¤ru 

fırlatabilir. E¤er kullanıcıya rastladı¤ında zincir 

hareket durumunda ise ciddi hatta ölümcül bir 

kazaya neden olabilir. Geri tepmeye nelerin sebep 

oldu¤unu ve bunu nasıl engelleyebilece¤inizi 

anlamanız çok önemlidir.
14 – Turkish



G‹VENL‹K AÇIKLAMALARI
3 Geri tepmelerin büyük bir bölümü dal kesimlerinde meydana 

gelir. Dengeli durmaya ve çalıflmakta bulundu¤unuz yerde, 

dengenizi bozacak ya da üzerine düflmenize yol açabilecek bir 

cisim bulunmamasına dikkat ediniz. 

Dikkatsizlik nedeniyle kılıcın geri tepme tehlikesi sektörü 

farkında olmadan bir dal, yakında bulunan bir a¤aç ya da baflka 

bir cisme çarpabilir ve bu da geri tepmeye neden olabilir.

4 Bıçkıyı kesinlikle omuzdan daha yukarıda kullanmayınız ve ve 

kılıç ucuyla bıçkılamaktan kaçınınız. Bıçkıyı kesinlikle tek elle 

kullanmayınız!

5 Motorlu bıçkıyı iyi kontrol edebilmek için ayakta sa¤lam 

duruyor olmanız gerekir. Merdiven üstünde, a¤aca çıkarak veya 

yere sa¤lam basamadı¤ınız durumlarda çalıflmayınız.

6 Yüksek zincir hızıyla, yani tam gaz vererek kesim yapınız.

7 Kılıcın üst tarafıyla, yani kesti¤iniz fleyi alttan kesmeye 

çalıflırken özellikle dikkatli olunuz. Bu, tepmekte olan bıçkı 

zinciriyle kesim yapmak olarak adlandırılır. Bıçkı zinciri o 

zaman bıçkıyı arkaya, yani kullanıcıya do¤ru teper.

Kullanıcının, bıçkının hareket e¤ilimine uymaması durumunda 

bıçkı, arkaya do¤ru öylesine bir teper ki, o anda yalnızca, kılıcın 

geri tepme tehlikesi sektörü, a¤açla temas etmekte ve geri 

tepmeye neden olmaktadır.

Kılıcın alt tarafıyla, yani kesti¤iniz fleyi yukarıdan afla¤ıya 

do¤ru kesmek, çekifl durumundaki bıçkı zinciriyle kesim 

yapmak olarak adlandırılır. O zaman bıçkı, a¤aca ve bıçkı 

gövdesinin ön tarafına do¤ru, kütü¤e karflı, do¤al bir destek 

olur. Çekifl durumundaki bıçkı zinciriyle kesim yapmak, bıçkı 

üzerinde ve geri tepme alanı üzerinde daha fazla kontrol sahibi 

olmanızı sa¤lar.

8 Kılıç ve bıçkı zincirinin e¤eleme ve bakımıyla ilgili 

açıklamaları izleyiniz. Kılıç ve bıçkı zincirini de¤ifltirmeniz 

durumunda, yalnızca bizim önerdi¤imiz bileflimler 

kullanılmalıdır. Kesici gereçler ve Teknik bilgiler bölümlerine 

bakınız.

Genel güvenlik açıklamaları

• Bir motorlu bıçkı, yalnızca a¤aç kesmek üzere yapılmıfltır. 

Çekifl kayna¤ı olarak motor biriminde kullanabilece¤iniz tek 

gereç, yalnızca bizim Teknik bilgiler bölümünde önerdi¤imiz 

kılıç/bıçkı zinciri bileflimidir.

• Yorgun ya da içkili iken ya da görüfl, karar verme ve bedensel 

denetim yeteneklerinizi etkileyebilecek olan bir ilaç almıflsanız 

makineyi asla kullanmayınız.

• Kiflisel koruyucu araçlar kullanınız. Kiflisel koruyucu araçlar 

bölümüne bakınız.

• Artık orijinal imalatına benzerli¤i kalmayacak biçimde yapısal 

de¤iflikli¤e u¤ratılmıfl bir makineyi asla kullanmayınız.

• Hatalı bir makineyi asla kullanmayınız. Elinizdeki broflürde 

bulunan bakım, denetim ve servisle ilgili açıklamaları izleyiniz. 

Kimi bakım ve servis önlemleri, deneyimli ve kalifiye ustalar 

tarafından yapılmalıdır. Bakım bölümüne bakınız.

• Bu kullanım kılavuzunda önerilen yedek parçalardan baflkasını 

asla kullanmayınız. Kesici gereçler ve Teknik bilgiler 

bölümlerine bakınız.

!
UYARI! Yanlıfl bir kesici gereç ya da yanlıfl 

e¤elenmifl bir bıçkı zinciri geri tepme tehlikesini 

artırır! Yanlıfl bir kılıç/ bıçkı zinciri bileflimi geri 

tepme tehlikesini artırır!

!
UYARI! Kapalı veya havalandırmasız bir alanda 

motor çalıfltırmak, bo¤ulma veya karbon monoksit 

zehirlenmesi sonucunda ölüme yol açabilir.

!
UYARI! Yalnıfl bir kesici gereç ya da yanlıfl 

e¤elenmifl bir bıçkı zinciri kaza tehlikesini artırır. 

Yanlıfl bir kılıç/bıçkı zinciri bileflimi kaza tehlikesini 

artırır.
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Kullanımdan önce:

1 Zincir freninin do¤ru flekilde çalıfltı¤ını ve hasarlı olmadı¤ını 

kontrol ediniz. Zincir freninin denetimi bafllı¤ı altındaki 

talimatlara bakınız.

2 Arka sa¤ el siperinin hasarlı olmadı¤ını kontrol ediniz.

3 Gaz ayarlama dü¤mesinin do¤ru flekilde çalıfltı¤ını ve hasarlı 

olmadı¤ını kontrol ediniz.

4 Çalıfltırma ve durdurma anahtarının do¤ru flekilde çalıfltı¤ını ve 

hasarlı olmadı¤ını kontrol ediniz.

5 Tüm tutamakların ya¤sız olmasına dikkat ediniz.

6 Titreflim engelleme sisteminin çalıflıyor oldu¤unu ve hasarlı 

olmadı¤ını kontrol ediniz.

7 Susturucunun güvenli bir flekilde takılmıfl oldu¤unu ve hasarlı 

olmadı¤ını kontrol ediniz.

8 Motorlu testerenin tüm parçalarının do¤ru flekilde sıkıfltırılmıfl 

oldu¤unu ve hasarlı veya eksik olmadı¤ını kontrol ediniz.

9 Zincir tutucunun yerinde oldu¤unu ve hasarlı olmadı¤ını 

kontrol ediniz.

Çalıfltırma

• Zincir kılıcı, zincir ve tüm kapaklar do¤ru biçimde yerinde 

olmadan hiçbir zaman motorlu bıçkıyı çalıfltırmayınız.

• Motorlu bıçkı çalıfltırıldı¤ında zincir freni uygulanmıfl 

olmalıdır. Çalıfltırma bafllı¤ı altındaki talimatlara bakınız. 

Motorlu bıçkıyı hiçbir zaman havadan bırakıp çalıfltırmayınız. 

Bu yöntem, motorlu bıçkının denetimini kaybetmenize yol 

açabilece¤i için çok tehlikelidir. Çalıfltırma bafllı¤ı altındaki 

talimatlara bakınız.

• Kılıç, bıçkı zinciri ve ba¤lantı kutusu düzgün bir biçimde monte 

edilmeden motorlu bıçkıyı asla çalıfltırmayınız. Montaj 

bölümüne bakınız.

• Kapalı yerde makineyi asla çalıfltırmayınız. Egzos dumanları 

tehlikeli olabilir.

• Çevrenizi gözleyiniz ve insan ya da hayvanların, kesme cihazı 

ile temasları tehlikesinin olmadı¤ından emin olunuz.

• Sa¤ aya¤ınızı arka sapın üzerinde tutarak motorlu bıçkıyı yere 

koyun. Ön kulpu, sol eliniz ile ve sa¤lam bir biçimde tutunuz. 

Motorlu bıçkının dengeli bir biçimde durmasına ve bıçkı 

zincirinin yer ya da baflka bir cisim ile temas etmemesine özen 

gösteriniz. Sonra çalıfltırma sapını sa¤ elinizle kavrayıp 

çalıfltırma ipini çekiniz. Çalıfltırma ipini hiçbir zaman elinize 

dolamayınız. 

Yakıt güvenli¤i

• Motor çalıflır durumdayken asla yakıt ikmali yapmayınız.

• Yakıt ikmali ve yakıt karıfltırma sırasında havalandırma 

konusuna özen gösteriniz (benzin ve ikili ya¤).

• Makineyi çalıfltırmadan önce, yakıt ikmal yerinden en az 3 m 

uzaklaflınız.

• Afla¤ıdaki durumlarda makineyi asla çalıfltırmayınız: 

1 Üzerine yakıt ya da zincir ya¤ı saçılmıflsa. Saçıntıyı 

kurulayınız ve benzin kalıntısının uçmasını bekleyiniz.

2 E¤er yakıt döküntüsü size veya elbisenize bulaflırsa, hemen 

elbisenizi de¤ifltiriniz. Yakıt döküntüsü ile temas eden 

vücudunuzun bölümlerini hemen yıkayınız. Yakıt 

döküntüsü ile temas eden vücudunuzun bölümlerini sabun 

ve suyla yıkayınız.

3 Yakıt sızdırıyorsa. Depo kapa¤ı ve yakıt kablolarında sızma 

olup olmadıflını düzenli olarak denetleyiniz.

!
UYARI! Motorun egzos dumanını, zincir ya¤ı 

bu¤usunu ve talafl tozunu uzun süreli solumak 

sa¤lı¤ınız için zararlı olabilir.

,

!
UYARI! Yakıt ve yakıt buharı, büyük yanma 

tehlikesi taflımaktadır. Yakıt ve zincir ya¤ı ile 

u¤raflırken dikkatli olunuz. Yangın, patlama ve 

solunum tehlikesini aklınızdan çıkarmayınız.
16 – Turkish



G‹VENL‹K AÇIKLAMALARI
Taflıma ve saklama

• Motorlu bıçkıyı ve yakıtı, olası bir sızıntı ve buhar durumunda, 

kıvılcım ya da alevle temas etmeyecek bir biçimde koruyunuz. 

Örne¤in elektrikli makinalar, elektrikli motorlar, elektrik 

konta¤ı/dü¤mesi, kalorifer ve benzerleri.

• Yakıt korunmasında, bu amaç için özel olarak yapılmıfl ve 

onanmıfl kaplar kullanılmalıdır.

• Motorlu bıçkının uzun süreli koruma ve taflınması durumunda, 

yakıt ve bıçkı zinciri ya¤ deposu boflaltılmalıdır. Yakınınızdaki 

bir benzin istasyonundan, yakıt ve bıçkı zinciri ya¤ı fazlasını 

nereye boflaltabilece¤iniz konusunda bilgi alınız.

• Makinenin iyice temizlenmifl olmasına ve onu uzun süreli 

koruma altına almadan önce tümüyle yetkili servisin 

denetiminden geçmifl olmasına özen gösteriniz.

• Makinenin taflınması veya korunması sırasında, kesme aracının 

transport koruması mutlaka monte edilmifl olmalıdır.

Genel çalıflma açıklamaları

Kullanımdan önce geri tepmenin ne oldu¤unu ve bundan nasıl 

kaçınılabilece¤ini anlamanız gerekir. Geri tepmeyi önleyici 

önlemler bölümüne bakınız.

Kullanımdan önce kılıcın alt ve üst kenarı ile kesim yapmanın 

farkını anlamanız gerekir. Geri tepmeyi önleyici önlemler 

bölümüne bakınız.

Temel güvenlik kuralları

• Çevrenize dikkat ediniz: 

- ‹nsan, hayvan ya da baflka birfleyin, makine üzerindeki 

denetiminizi engelleyemeyece¤inden emin olunuz.

- Yukarıda belirtilenlerin, motorlu bıçkı ile temas etme ve 

yıkılan bir a¤aç nedeniyle herhangi bir kazaya u¤rama 

tehlikelerini önlemelisiniz.

Yukarıdaki noktalara uyunuz fakat bu arada, herhangi bir kaza 

durumunda imdat isteyebilme olana¤ınız yoksa motorlu bıçkıyı asla 

kullanmayınız.

• Kötü hava koflullarında çalıflmaktan kaçınınız. Örne¤in yo¤un 

sis, kaygan zemin, a¤acın düflme yönünü etkileyecek hava 

koflulları v.b. Kötü havada çalıflmak yorucudur ve kaygan 

zemin, a¤acın düflme yönü v.b. gibi konularda, tehlikeli 

koflullara neden olabilir.

• Küçük dalları keserken daha fazla dikkatli olunuz ve çalı (aynı 

anda küçük dallardan oluflan bir demeti) kesmekten kaçınınız. 

Küçük dallar, kesimden sonra bıçkı zincirine takılıp size karflı 

fırlayarak ciddi bir kiflisel kazaya neden olabilir.

• Hareket edebilme ve ayakta durabilme olana¤ınızın olmasına 

özen gösteriniz. Olası engellere (kök, tafl, dal, çukur v.b.) dikkat 

ediniz. Kapalı bir arazide çalıflırken çok dikkatli olunuz.

• Gerilmifl küçük dalları ve tomrukları keserken daha fazla 

dikkatli olunuz. Gergin bir dal ya da tomruk, kesimden sonra 

eski normal konumu yönünde çatlayabilir. Sizin ya da bıçkının 

yanlıfl konumu, size ya motorlu bıçkıya çarparak denetimi 

yitirmenize neden olabilir.

• Yer de¤ifltirme durumunda bıçkı zinciri ve motor 

kapatılmalıdır. Bir yerden bir yere taflırken, kılıç ve bıçkı zinciri 

üzerinde bulunan motorlu bıçkıyı, yönü arkaya do¤ru olmak 

üzere tutunuz. Daha uzun taflınma durumlarında kılıç koruması 

kullanılmalıdır.

• Motorlu bıçkıyı, çalıflma durumunda, göz önünde bulunacak 

biçimde ve bıçkı zinciri, zincir freniyle kapatılmadan, asla yere 

bırakmayınız. Uzun süreli molalarda motor durdurulmalıdır.

!
UYARI! Bu bölümde, motorlu bıçkıyla çalıflmada 

sözkonusu olan temel güvenlik kuralları ele 

alınmaktadır. Kuflkusuz enformasyon, bir meslek 

erbabının e¤itim ve pratik deneyimlerle edinilmifl 

bilgisini karflılayamaz. Kullanıma devam edip 

etmeyece¤iniz konusunda sizi kuflkuya düflüren 

herhangi bir durumla karflılaflıtı¤ınızda, bir uzmana 

danıflınız. Motorlu bıçkıyı aldı¤ınız firmaya, servis 

atelyenize ya da deneyimli bir motorlu bıçkı 

kullanıcısına baflvurunuz. Emin olamadı¤ınız 

herhangi bir Ifli yapmaya çalıflmayınız!
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Temel kesim teknikleri

Genel

• Her türlü kesimde motoru tam gaz kullanınız!

• Her kesim iflleminden sonra motoru bofla alınız (motorun 

dinlendirilmeksizin, yani kesim sırasında, bıçkı zinciri 

tarafından zorlanmaksızın uzun süre çalıflması, ciddi motor 

arızasına neden olur).

• Yukarıdan afla¤ıya do¤ru kesmek = Çekifl durumundaki bıçkı 

zinciriyle kesim yapmak.

• Afla¤ıdan yukarıya do¤ru kesmek = Tepmekte olan bıçkı 

zinciriyle kesim yapmak.

Kesim anında tepmekte olan bıçkı zinciriyle kesim yapmak geri 

tepme tehlikesini artırır. Geri tepmeyi önleyici önlemler bölümüne 

bakınız.

Terimler

Biçme = A¤aç kesiminin genel adı.

Budama = Yıkılmıfl bir a¤acın dallarını biçme.

Parçalama = Biçece¤iniz nesnenin, bıçkı kesim ifllemi 

tamamlanmadan parçalanması.

Her biçme ifllemi öncesinde göz önüne alınması gereken befl 

önemli nokta vardır:

1 Kesici gereç, kesim yerinde sıkıflmamalıdır.

2 Kesilecek nesne parçalanmamalıdır.

3 Bıçkı zinciri, kesim ifllemi sırasında, yere ya da baflka birfleye 

vurmamalıdır.

4 Geri tepme tehlikesi var mıdır?

5 Arazi ve çevrenin durumu, çalıflırken güvenli¤inizi etkiliyor 

mu?

Zincirin arada sıkıflması ve kesilmekte olan nesnenin parçalanması 

iki nedenden kaynaklanır: Biçme öncesi ve sonrasında, kesilmekte 

olan nesnenin sahip oldu¤u destek ve kesilen nesnenin gerilim 

durumunda olup olmaması.

Biçme ifllemini, bir alttan, bir de üstten olmak üzere iki aflamalı 

yapmakla ço¤unlukla, istenmeyen durumların ortaya çıkmasından 

kaçınılabilir. Önemli olan, kesilen nesnenin bıçkı zincirini 

sıkıfltırma ya da parçalanma ”iste¤i”ni ortadan kaldırmaktır.

Afla¤ıdaki liste, bir motorlu bıçkı kullanıcısının karflılaflabilece¤i 

ço¤u durumda neler yapılması gerekti¤ini gözden geçirmeyi 

amaçlamaktadır.

Biçme

Kütük yerde durmaktadır. Zincirin sıkıflması ya da kesilen nesnenin 

parçalanması tehlikesi bulunmamaktadır. Oysa zincirin, kesim 

tamamlandıktan sonra yere de¤mesi tehlikesi büyüktür.

Kütü¤ü yukarıdan afla¤ıya do¤ru kesiniz. Kesim iflleminin sonuna 

do¤ru, zincirin yere de¤memesine özen gösteriniz. Tam gaz veriniz 

fakat ne olaca¤ını da aklınızdan çıkarmayınız.

E¤er mümkünse (kütü¤ün döndürilmesi olana¤ı var mı?) kesim 

ifllemi kütü¤ün 2/3’sine gelince durdurulmalıdır.

Kesim iflleminin geri kalan 1/3’ünü tamamlamak için kütü¤ü 

döndürünüz.

!
UYARI! Motorlu bıçkıyı hiçbir zaman tek elle 

tutarak kullanmayınız. Motorlu bıçkı tek elle güvenli 

bir flekilde kontrol edilemez; bir yerinizi 

kesebilirsiniz. Her zaman tutamakları iki elle güvenli 

ve sıkı bir flekilde tutunuz.

!
UYARI! E¤er zincir arada sıkıflırsa: motoru 

durdurunuz! Motorlu bıçkıyı çekip çıkarmaya 

çalıflmayın. Böyle yaparsanız, motorlu bıçkının 

birdenbire yerinden çıkmasıyla zincir zedelenebilir. 

Motorlu bıçkıyı yerinden çıkarmak için bir levye 

kullanıp yarı¤ı açınız.
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Kütük yalnızca bir taraftan destek görmektedir. Parçalanma için 

büyük tehlike.

Önce afla¤ıdan yukarıya do¤ru keserek ifle bafllayınız (yaklaflık 

olarak kütük çapının 1/3’ü kadar).

Bıçkı kesim izleri birbiriyle bulufluncaya kadar yukarıdan afla¤ıya 

do¤ru kesim ifllemini tamamlayınız.

Kütük her iki taraftan da destek görmektedir. Bıçkı zincirinin arada 

sıkıflması için büyük tehlike.

Önce yukarıdan afla¤ıya do¤ru keserek ifle bafllayınız (yaklaflık 

olarak kütük çapının 1/3’ü kadar).

Bıçkı kesim izleri birbiriyle bulufluncaya kadar afla¤ıdan yukarıya 

do¤ru kesim ifllemini tamamlayınız.

Budama

Kalın dalların budanmasında biçme ifllemindeki aynı ilkeler 

uygulanmalıdır.

Sorunlu dalları tek tek biçiniz.

A¤aç yıkma tekni¤i

Güvenlik mesafesi

Yıkılacak olan a¤açlar ile en yakın çalıflma yeri arasındaki güvenlik 

mesafesi 2 1/2 a¤aç uzunlu¤unda olmalıdır. Yıkım öncesi ve 

sonrasında, bu ”tehlikeli bölge” de kimselerin bulunmamasına 

dikkat ediniz.

Yıkım yönü

A¤aç yıkımındaki hedef, a¤acı, daha sonra kütükte yapılacak olan 

budama ve kesme iflleminin, elden geldi¤ince ”basit” bir arazide 

yapılabilmesi için uygun bir biçimde konumlandırmaktır. ‹nsan 

güvenlikli olarak gidip gelebilmeli ve ayakta durabilmelidir. En 

fazla kaçınılması gereken fley, yıkılan a¤acın baflka bir a¤aca 

takılmasıdır.  Kötü yıkılmıfl bir a¤acı gevfletme bafllı¤ı altındaki 

talimatlara bakın.

A¤acın hangi yöne do¤ru yıkılması gerekti¤ine iliflkin karar 

verdikten sonra a¤acın do¤al yıkılma/düflüfl yönünü de 

de¤erlendirmelisiniz.

Bunu etkileyen faktörler flunlardır:

• E¤ilim

• E¤iklik

• Rüzgâr yönü

• Dalların yo¤unluk alanları

• Olası kar a¤ırlı¤ı

Bu de¤erlendirmeden sonra insan a¤acı, do¤al yıkılma yönüne 

do¤ru yıkmak zorunda kalabilir, çünkü a¤acın baflından beri 

planladı¤ı yöne do¤ru yıkımı olanaksız ya da tehlikeli olabilir.

Yıkım yönünü de¤il ama sizin kiflisel güvenli¤inizi etkileyen bir 

baflka önemli faktör ise a¤acın, kesim ifllemi sırasında, koparak bir 

sakatlanmaya yol açabilecek sakat ya da ”ölü” dallarının 

olmamasıdır.

1 2

3

!
UYARI! Bir a¤acı yıkmak için epey deneyim 

gerekmektedir. Deneyimsiz bir motorlu bıçkı 

kullanıcısı a¤aç yıkmamalıdır. Yeterince kalifiye 

olmadı¤ınız her türlü kullanımdan kaçınınız!
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Alt dalların budanması ve geriye çekilme

Çalıflmayı engelleyici alt dalları budayınız. Alt dalların budanması 

sırasında, en güvenlikli olanı, yukarıdan afla¤ıya do¤ru çalıflmak ve 

kökün, sizinle motorlu bıçkı arasına bulunmasıdır. Omuzdan daha 

yukarıda budama ifllemi yapmayınız.

A¤aç çevresindeki alt bitki örtüsünü temizleyiniz ve a¤aç yıkılmaya 

baflladı¤ında kolayca geriye çekilmeniz için olası engellere (tafllar, 

dallar, çukurlar v.b.) dikkat ediniz. Geri çekilme yolu, a¤acın 

planlanan yıkılma yönünden geriye do¤ru e¤imli ve yaklaflık 135 

derece olmalıdır.

Yıkım

Yıkım, üç bıçkı kesim biçimiyle yapılır. Öncelikle, bir üst kesim ile 

bir de alt kesimden oluflan yön kesimi yapılır, daha sonra ise yıkım, 

yıkım kesimi ile son bulur. Bu kesim biçimlerinin yerli yerince 

yapılması, yıkım yönünü bütünüyle yönetebilmenizi sa¤lar.

Yön kesimi

Yön kesimi’ne üst kesim ile bafllanır. A¤acın sa¤ tarafında durunuz 

ve çekifl durumundaki makineyle kesim yapınız.

Daha sonra üst kesim’in bitti¤i yerde onunla çakıflacak biçimde alt 

kesim’i yapınız.

Yön kesimi derinli¤i, a¤aç çapının 1/4’ü kadar; üst kesim ile alt 

kesim arasındaki açı ise en az 45˚ olmalıdır.

Bu her iki kesimin birleflti¤i yer ise yön kesim çizgisi olarak 

adlandırılır. Yön kesim çizgisi tam tamına yatay olmalı ve aynı 

zamanda, seçilmifl yıkım yönü karflısında bir doflru açı (90˚) 

oluflturmalıdır.

Yıkım kesimi

Yıkım kesimi, a¤acın öteki tarafından yapılmalı ve kesinlikle yatay 

olmalıdır. A¤acın sol tarafında durunuz ve çekifl durumundaki bıçkı 

zinciriyle kesim yapınız.

Yıkım kesimi’ni, yön kesimi’nin yatay do¤rultusunun yaklaflık 3–5 

cm (1,5-2 inç) yukarısından yapınız.

Kılıç koruyucusunu (e¤er takılmıflsa) kırılma derecesinin arkasına 

getiriniz. Tam gaz vererek kesim yapınız ve bıçkı zincirini/kılıcı, 

yavaflça a¤acın içine do¤ru sürünüz. A¤acın, seçilmifl yıkım 

yönünün tersine do¤ru hareket edip etmedi¤ine dikkat ediniz. 

Kesim derinli¤inin elvermesiyle birlikte, yön kesimi bofllu¤una bir 

takoz koyunuz.

Yıkım kesimi, her ikisi arasindaki mesafenin, a¤aç gövdesi çapının 

en az 1/10’i kadar oldu¤u yön kesimi çizgisi ile paralel olarak 

sonuçlandırılacaktır. Gövdenin kesilmemifl bölümü kırılma 

derecesi olarak adlandırılır.

Kırılma derecesi, yıkılmakta olan a¤acın yönünü belirleyen bir 

takoz ifllevi görür.

Kırılma derecesi’nin gere¤inden küçük ya da kesilmifl olması ya da 

yön kesimi ve yıkım kesiminin yanlıfl yerlerde bulunması, a¤acın 

yıkım yönü üzerindeki denetimin tümüyle yitirilmesine yol açar.

!
UYARI! Kritik yıkım anlarında, kesim bittikten 

hemen sonra ses ve uyarı sinyallerine dikkat 

edebilmek için kulaklı¤ınızı çıkarınız.
20 – Turkish



G‹VENL‹K AÇIKLAMALARI
Yıkım kesimi ve yön kesimi tamamlandıktan sonra a¤aç ya 

kendili¤inden ya da takoz ya da levye yardımıyla yıkılmalıdır.

Yıkım ve yön kesimi’nin, basit bıçkı kesimi olarak adlandırılan bir 

biçimde gerçeklefltirilebilmesi için a¤aç çapından daha büyük bir 

kılıç uzunlu¤u öneririz. Motorlu bıçkı modeliniz için hangi kılıç 

uzunluklarının önerildi¤ini ö¤renmek için Teknik bilgiler 

bölümüne bakınız.

A¤aç çapının kılıç uzunlu¤undan daha büyük olması durumunda da 

a¤aç yıkım yöntemleri bulunmaktadır. Bu yöntemler, kılıcın geri 

tepme tehlikesi sektörünün bir cisimle temas etmesi gibi büyük bir 

tehlikeyi de taflımaktadırlar.

Budama

Güvenlikli olarak yürüyebilme ve ayakta durabilmeye dikkat 

ediniz! A¤aç gövdesinin sol tarafında çalıflınız. En iyi biçimde 

denetim safllamak için elden geldi¤ince motorlu biçkıya yakın 

durarak çalıflınız. Uygun durumda, bıçkıyy a¤aç gövdesine 

dayandırınız.

A¤aç gövdesinin, yalnızca, sizinle motorlu bıçkı arasında 

bulunması durumunda bir yerden bir yere yer de¤ifltirebilirsiniz.

Kütü¤e dönüfltürülmek üzere a¤aç gövdesinin kesimi

Temel kesim teknikleri adlı bölümdeki talimatlara bakınız.

Kötü yıkılmıfl bir a¤acı gevfletme 

Takılmıfl bir a¤açın düflürülmesi

Takı lmı fl bir a¤acı  kurtarmak oldukça tehlikelidir ve çok büyük 

kaza tehlikesi vardı r.

Vinç kullanmanın en güvenlikli yöntemi.

• Traktöre monte edilmifl

• Taflınabilir

Gergin durumdaki a¤aç ve dalların kesimi.

Hazırlıklar:

Gerginli¤in hangi yöne do¤ru oldu¤unu ve ”kırılma noktası” nı 

(yani daha da gerginlefltirilmesi durumunda, kırılabilece¤i yer) 

anlamaya çalıflınız.

Gerginli¤i nasıl giderece¤inize ve bunu baflarıp 

baflaramayaca¤ınıza karar veriniz. Özel olarak daha karmaflık 

durumlarda en güvenlikli yöntem, motorlu bıçkıdan vazgeçip bir 

vinç kullanmaktır.

Genel olarak flunlar geçerlidir:

Gerginli¤in giderilmesi anında a¤acın/dalın size çarpması 

tehlikesini önlemek için uygun bir yerde durunuz.

Kırılma noktası üzerinde ya da yakınında bıçkı ile bir ya da birkaç 

iz açınız. A¤acın/dalın, ”kyrılma noktası” ndan kırılarak 

gerginlikten kurtarılması için elden geldi¤ince derinlemesine ve çok 

sayıda bıçkı izi açınız.

Gergin durumda bulunan bir nesneyi asla tümüyle kesmeyiniz!

!
UYARI! Yeterli derecede kalifiye olmayan 

kullanıcılara, a¤aç çapından daha küçük bir kılıç 

uzunlu¤uyla a¤aç yıkım ifllemine kalkıflmamalarını 

öneririz!

!
UYARI! Geri tepme kazalarının ço¤u budama 

sırasında ortaya çıkar! Gergin dalların bıçkılanması 

sırasında, kılıcın geri tepme tehlikesi sektörünün 

konumuna özellikle dikkat ediniz!
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NE NED‹R?
Motorlu bıçkıda ne nedir?

J O N S E R E D S E R V I C E

Jonsered 2163 TURBO

Jonsered
Huskvarna, SWEDEN

XXXX
XXXXXXX

CS2163

CS2165
CS2171

1 Silindir kapa¤ı 16 A¤aç kabu¤u deste¤i
2 Ön kulp

3 Geri tepme önlemi

4 Çalıfltırma aracı

5 Zincir ya¤ı deposu

6 Çalıfltırma tutaca¤ı

7 Ayar dü¤mesi, karbüratör

8 Jikle/Kelebek kilidi

9 Arka sap

10 Stop dü¤mesi (Ateflleme açıp–kapatma dü¤mesi.)

11 Yakıt deposu

12 Susturucu

13 Burun difllisi

14 Bıçkı zinciri

15 Bıçkı kılıcı

17 Zincir tutucusu (Zincir çıkması ya da kopması durumunda 

zinciri tutar.)

18 Zincir frenli ba¤lantı kutusu

19 Sa¤ el koruyucusu (Zincir çıkması ya da kopması durumunda 

sa¤ eli korur.)

20 Gaz ayarı

21 Kelebek kilidi (Gaz ayarının kazara çalıflmasını engeller.)

22 Basınç azaltma supabı

23 Anahtar

24 Zincir gerici vida

25 Kullanım kılavuzu

26 Kılıç koruyucusu

27 Arka sap ısısı (CS 2163W, CS 2171W)

28 Uyarı yazısı
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MONTAJ
Kılıç ve zincirin montajı

Zincir freninin geri tepme önleyicisini ön kulpun sapına do¤ru 

iterek, zincir freninin yerinden çıkmıfl olup olmadı¤ını denetleyiniz.

Kılıç civatasının somunlarını ve ba¤lantı kutusunu (zincir frenini) 

çıkarınız. Taflıma önlemini yerinden alınız (A).

Kılıç ve kılıç vidalarını monte ediniz. Kılıcı, en arkasından yerine 

yerlefltiriniz. Zinciri, zincir döndürme difllisi üzerine ve kılıç izine 

yerlefltiriniz. Kılıcın üst tarafından bafllayınız.

Kesim do¤rultularındaki kesici yanların, kılıcın üst tarafına do¤ru 

yönelmifl olup olmadı¤ını denetleyiniz.

Ba¤lantı kapa¤ını monte ediniz ve kılıcın çıktı¤ı yerde zincir 

gerilimini sa¤layan kolu lokalize ediniz. Zincirin çekifl 

do¤rultularinın, zincir çekifl difllisine uygunluklarını ve zincirin, 

kılıç izinde do¤ru durup durmadı¤ını denetleyiniz. Kılıç vidalarını 

parmaklarınızla sıkıfltırınız.

Zinciri, zincir gerdirici vidayı anahtarla sıkıfltırarak geriniz. Zincir, 

kılıcın alt yüzünde herhangi bir sarkma olmayacak biçimde 

gerilmelidir.

Zincir, kılıcın alt yüzünden sarkmıyorsa ve daha da elle rahat bir 

biçimde döndürülebiliyorsa düzgün gerilmifl demektir. Bir yandan 

kılıcın ucunu yukarıya doflru kaldırarak, öte yandan kılıç vidalarını 

anahtarla sıkıfltırınız.

Yeni bir zincirde zincir gerginli¤i sık sık denetlenmelidir. Zincir 

gerginli¤ini düzenli olarak denetleyiniz. Zincirin iyisi, iyi kesim 

kapasitesi ve uzun ömür demektir.

Kılıç koruyucusunu takma

Kılıç koruyucusu takmak için - servis temsilcinizle temas kurunuz.

!
UYARI! Zincirle u¤raflıldıflında, elerinizi korumak 

için her zaman eldiven kullanılmalıdır.

CS2163 CS2165, CS2171
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YAKIT KULLANIMI
Çalıfltırıcı

D‹KKAT! Makine çift düzeyli bir motora sahiptir ve her zaman 

benzin ve çift yo¤unluklu motor ya¤ı karıfltırılarak kullanılmalıdır. 

Do¤ru karıflımdan emin olabilmek için karıfltırılacak ya¤ miktarının 

tam ölçümü önem taflımaktadır. Az miktarda yakıt karıflımı sı 

rasında, ya¤ miktarındaki küçük yanlıfllıklar bile karıflım 

ba¤lamında büyük yanlıfllıklara yol açar.

Benzin

• Kurflunsuz veya kurflunlu kaliteli benzin kullanınız.

• Önerilen en düflük oktan 90 olmalıdır. E¤er motor 90’dan daha 

düflük oktanlı bir benzinle çalıfltırılırsa çabuk ısınır. Bu ise a¤ır 

motor arızalarına yol açar.

• E¤er yüksek devridaim gerektiriyorsa (örne¤in budama 

sırasında) daha yüksek oktan önerilir.

‹ki-strok ya¤ı

• En iyi sonuç ve performans için, iki-strok motorlar için özel 

olarak imal edilmifl JONSERED iki-strok ya¤ kullanınız. 

Karıflım 1:50 (%2).

• E¤er JONSERED iki-strok ya¤ı bulamazsanız, hava so¤utuculu 

motorlar için imal edilmifl olan yüksek kaliteli baflka bir iki-

strok ya¤ı kullanılmalıdır. Ya¤ seçerken satıcınıza danıflınız. 

Karıfltırma oranı 1:33 (3%)-1:25 (4%).

• Su so¤utucu dıfları motorları için imal edilmifl olan çift 

yo¤unluklu ya¤ları kesinlikle kullanmayınız.

• Dört çekiflli motorlar için imal edilmifl olan ya¤ları kesinlikle 

kullanmayınız.

Karıflım

• Benzin ve ya¤ı her zaman, benzin için uygunlu¤u onanmıfl, 

temiz bir kapta karıfltırınız.

• Her zaman, karıfltırılacak olan benzinin yarısını karıfltırarak ifle 

bafllayınız. Daha sonra ya¤ın tümünü dökünüz. Yakıt karıflımını 

katıfltırınız (çalkalayınız). Daha sonra geri kalan benzini 

dökünüz.

• Makinenin yakıt deposu dolmadan önce yakıt karıflımını özenle 

katıfltırınız (çalkalayınız).

• Bir aylık bir ihtiyaçtan daha fazla yakıt karıfltırmayınız.

• E¤er makine uzun bir süre kullanılmayacaksa yakıt deposu 

boflaltılıp temizlenmelidir.

Zincir ya¤ı

• Zincir ya¤laması otomatiktir ve ya¤lama için iyi yapıflma 

özelli¤i olan özel bir ya¤ (zincir ya¤lama ya¤ı) önerilir.

• Zincir ya¤lama ya¤ının bulunmadı¤ı ülkelerde flanzıman ya¤ı 

EP90 önerilir.

• Kesinlikle akıflkan ya¤ kullanmayınız. Bu, ya¤ pompası, kılıç 

ve zincire zarar verir.

• Hava sıcaklı¤ına ba¤lı olarak (uygun dayanıklılık), do¤ru/

uygun ya¤ tipinin kullanılması önem taflımaktadır.

• Sıfırın altındaki hava sıcaklıkları kimi ya¤ların akıflkanlı¤ını 

yavafllatır. Bu ise ya¤ pompasında artıkların birikmesine ve 

pompa gereçlerinin bozulmasına yol açar.

• Zincir ya¤lama ya¤ının seçimi konusunda servis atelyenize 

danıflınız.

!
UYARI! Yakıtla u¤raflırken iyi bir havalandırmaya 

özen gösteriniz.

Benzin, litre
‹ki-strok ya¤ı, litre

2% (1:50) 3% (1:33) 4% (1:25)

5 0,10 0,15 0,20

10 0,20 0,30 0,40

15 0,30 0,45 0,60

20 0,40 0,60 0,80
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YAKIT KULLANIMI
Yakıt ikmali

Depo kapa¤ını iyice kurulayınız. Yakıt ve zincir ya¤ı deposunu 

düzenli olarak temizleyiniz. Yakıt filtresi, yılda en az bir kez 

de¤ifltirilmelidir. Depodaki kirlenmeler, çekifl bozukluklarına neden 

olur. Depoyu doldurmadan önce yakıt kabını iyice çalkalayarak 

yakıtın iyi karıflmasını sa¤layınız. Zincir ya¤ı deposu ve yakıt 

deposu dikkatle efllefltirilmifllerdir. Dolayısıyla, iki depoyu her 

zaman muhakkak aynı zamanda doldurmanz gereklidir.

!
UYARI! Afla¤ıdaki önlemler yangın olasılı¤ını 

azaltır.

Yakıtın yakınında sigara içmeyiniz ve/veya sıcak bir 

cisim bulundurmayınız.

Motor çalıflırken yakıt ikmali yapmayınız.

Yakıt doldururken, olası bir fazla basıncın yavaflça 

kaybolması için depo kapa¤ını yavaflça açınız.

Yakıt ikmalinden sonra depo kapa¤ını iyice 

sıkıfltırarak kapatınız.

Çalıfltırmadan önce makineyi yakıt ikmal alanından 

uzaklafltırınız.

Min 3 m
(10ft)
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ÇALIfiTIRMA VE DURDURMA
Çalıfltırma ve durdurma

So¤uk motor

Çalıfltırma: Motorlu bıçkı çalıfltırıldı¤ında zincir freni uygulanmıfl 

olmalıdır. Freni uygulamak için ön el siperini ileri do¤ru itiniz.

Ateflleme: Stop dü¤mesini çalıfltırma durumuna getiriniz.

Jikle: Jikleyi jikle durumuna getiriniz.

Çalıfltırma gazı: Ayarlama jikle durumuna getirildi¤inde, jikle/

çalıfltırma gazı bileflimi durumuna ulaflılır.

Makinede basınç azaltma supabı varsa (A): Silindirdeki basıncı 

azaltmak için supabı bastırınız, böylece makinenin çalıflması 

kolaylaflmıfl olur. Makine çalıfltırılaca¤ı zaman daima basınç 

azaltma supabına basılması flarttır. Makine çalıflmaya baflladıktan 

sonra supap otomatik olarak eski halini alır.

Sıcak motor

Jikleyi jikle durumuna getirmeden, so¤uk motor için öngörülen 

çalıfltırma biçimini kullanınız. Çalıfltırma gazı durumu, jikle 

ayarlamasını jikle durumuna getirip, tekrar eski konumuna iterek 

sa¤lanır.

Çalıfltırma

Ön kulpu sol elinizle iyice kavrayınız. Sa¤ aya¤ınızı motor sapının 

alt tarafına yerlefltirip bıçkıyı yere do¤ru bastırınız. Çalıfltırma 

tutaca¤ını tutunuz; ipini, sa¤ elinizle yavaflça dıfları do¤ru ve bir 

zorlama duyumsayıncaya kadar (bu sırada çalıfltırma difllileri 

devreye girmektedir), daha sonra ise hızlı ve güçlü bir biçimde 

çekiniz. Çalıfltırma ipini hiçbir zaman elinize dolamayınız.

Zincir freni uygulanmıfl durumdayken motorun hızı mümkün olan 

en kısa zamanda bofla getirilmelidir, bunu gerçeklefltirmek için gaz 

ayarlama dü¤mesi hızla kapatılmalıdır. Böylece ba¤lantının, 

ba¤lantı bofllu¤unun ve fren bandının gereksiz aflınması 

engellenmifl olur.

Motor atefllenip çalıflmaya bafllayıncaya kadar, yeniden bir kez daha 

çalıflmaya çalı¤tıflında, çalıfltırma ayarını (jikleyi) derhal içeri do¤ru 

bastırınız. Motor çalıfltı¤ında, hızlı ve tam gaz veriniz, çalıfltırma 

gazı bu arada otomatik olarak devre dıflına çıkmfl olur.

D‹KKAT! Çalıfltırma ipini tümüyle dıfları do¤ru çekmeyiniz ve 

tümüyle dıfları do¤ru çekilmifl durumdayken elinizden 

bırakmayınız. Bu durum, makinenin arızalanmasına yol açabilir.

!
UYARI! Bafllamadan önce afla¤ıdaki konulara dikkat 

ediniz:

Zincir kılıcı, zincir ve tüm kapaklar do¤ru biçimde 

yerinde olmadan hiçbir zaman motorlu bıçkı 

çalıfltırmayınız. Aksi taktirde, ba¤lantı gevfleyip 

kiflisel yaralanmaya yol açabilir.

Çalıfltırmadan önce makineyi yakıt ikmal alanından 

uzaklafltırınız.

Makineyi, sabit bir zemin üzerine koyunuz. Dengeli 

bir biçimde durmakta oldu¤unuzdan ve zincirin 

herhangi bir cisimle temas edemeyece¤inden emin 

olunuz.

Çalıflma alanınızda ifli olmayan birilerinin 

bulunmamasına özen gösteriniz.
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ÇALIfiTIRMA VE DURDURMA
Ön el siperini ön tutama¤a do¤ru geri iterek zincir frenini tekrar 

harekete geçiriniz. Motorlu bıçkı artık kullanıma hazırdır.

Stop

Ateflleme kesilince motor durur.
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BAKIM
Karbüratör

‹fllev, Temel ayar, Son ayar

Çalıfltırma

• Karbüratör, gaz ayarı aracılı¤ıyla motorun devridaimini yönetir. 

Karbüratörün içinde hava/yakıt birbirine karıflır. Bu hava/yakıt 

karıflımı ayarlanabilir. Motorun en yüksek düzeyde etkinli¤ini 

sa¤lamak için ayarlama düzgün olmak zorundadır.

• Karbüratörün ayarlanması, motorun, örne¤in iklim, rakım, 

benzin ve çift yo¤unluklu ya¤ tipi gibi yerel koflullara 

uydurulması demektir.

• Karbüratörde üç türlü ayarlama olana¤ı bulunmaktadır: 

- L = Düflük devridaim vidası

- H = Yüksek devridaim vidası

- T = Boflta çalıflma ayarı

• L– ve H–vidaları ile istenilen yakıt miktarı, gaz ayarı a¤zının 

öngördü¤ü hava akımına ayarlanır. Bunlar ileriye do¤ru 

çevrildi¤inde hava/yakıt karıflımı ince (daha az yakıt), geriye 

do¤ru çevrildi¤inde ise hava/yakıt karıflımı kalın (daha fazla 

yakıt) olur. ‹nce bir karıflım daha yüksek motor hızı, kalın bir bir 

karıflım daha düflük motor hızı verir.

• T–vidası, motor boflta iken gaz ayarının durumunu ayarlar. T–

vidası ileriye do¤ru çevrildi¤inde daha yüksek devridaim, 

geriye do¤ru çevrildi¤inde ise daha düflük devridaim sa¤lar.

Temel ayarlar ve sürüfl

Fabrikadaki deneme sürüflünde karbüratör flöyle ayarlanır. Temel 

ayarlar H = 1 devir ve L = 1 devirdir.

Motor parçalarının temel ya¤lamasının (sürüfl) iyi bir biçimde 

yapılması için gazlayıcı, motorun çalıfltı¤ı ilk 3–4 saatte, biraz 

fazlaca kalın karıflım ayarına getirilir. Bunu sa¤lamak için devir 

sayısı, önerilen en yüksek devir sayısı olan 600–700 rpm’ye 

ayarlanmalıdır.

E¤er devir sayısını, bir devir sayacıyla denetleme olana¤ınız yoksa, 

H–vidası, temel ayarın öngördü¤ünden daha ince bir karıflıma 

ayarlanmamalıdır. Önerilen en yüksek devir sayısı aflılmamalıdır.

D‹KKAT! Zincir, motor bofltayken dönüyorsa T–vidası, zincir 

duruncaya kadar, geriye do¤ru çevrilmelidir.

‹nce ayar

Makine, ”sürüfl” yaptıktan sonra karbüratör ayarlanmalıdır. 

Ayarlama, e¤itimli bir kifli tarafından yapılmalıdır. Önce L–vidası, 

daha sonra boflta çalıflma ayarı T ve son olarak da H–vidası 

ayarlanır. Afla¤ıdaki motor hızları önerilmektedir:

Yakıt tipinin de¤ifltirilmesi

Yakıt tipi de¤ifltirildikten sonra motorlu bıçkı bafllama, hızlanma, 

azami hız, vs, açılarından farklı bir performans gösteriyorsa, ince 

ayar gerekli olabilir.

Koflullar

• Her türlü ayarlamada, hava filtresi temiz, silindir kapa¤ı ise 

monte edilmifl olmalıdır. Karbüratörün kirli bir hava filtresiyle 

ayarlanması durumunda, bir dahaki sefere hava filtresi 

temizleninceye kadar, daha ince bir yakıt karıflımı elde edilmifl 

olur. Bu ise önemli motor arızalarına yol açabilir.

• L– ve H–vidalarını dikkatlice ve sonuna kadar ileri do¤ru 

çeviriniz. Daha sonra ise vidaları geriye do¤ru 1 devir çeviriniz. 

fiimdi gazlayıcı ayarı H = 1 ve L = 1 durumundadır.

• Makineyi, çalıfltırma ile ilgili açıklamalar do¤rultusunda 10 

dakika sıcak olarak sürünüz. D‹KKAT! Zincir, motor 

bofltayken dönüyorsa T–vidası, zincir duruncaya kadar, geriye 

do¤ru çevrilmelidir.

• Makineyi, kılıç do¤rultusu sizin uza¤ınızda olmak üzere ve 

zincir, baflka herhangi bir cisimle temas etmeyecek biçimde, 

düz bir yüzey üzerine koyunuz.

Düflük devir vidasi L

Düflük devir vidasını ileri ve geri do¤ru çevirerek, en yüksek boflta 

çalıflma devrini arayınız. En yüksek devir bulundu¤unda, L–vidası, 

1/4 devir ayarı için geriye do¤ru çevrilmelidir.

D‹KKAT! Zincir, motor bofltayken dönüyorsa T–vidası, zincir 

duruncaya kadar, geriye do¤ru çevrilmelidir.

Boflta çalıflma ayarı T’nin son ayarı

Boflta çalıflma ayarı, T durumuna getirilmelidir. Ayarlama 

gerekirse, boflta çalıflma ayarı T’yi, motor çalıflırken, zincir 

duruncaya kadar geriye do¤ru çeviriniz. Düzgün ayarlanmıfl bir 

boflta çalıflma devir ayarı, motorun, tüm durumlarda, zincir devir 

sayısına göre dönmeye baaflladı¤ı, eflit ve iyi bir marjinalle 

çalıflması demektir.

!
UYARI! Bıçkı çalıfltırılmadan önce kılıç, zincir ve 

ba¤lantı kapa¤ı (zincir freni) monte edilmifl 

olmalıdır, aksi takdirde ba¤lantı koparak kiflisel 

sakatlanmalara yol açabilir.

L

HT

En yüksek hız, rpm Boflta çalıflma deviri, rpm

CS 2163 13500 2700

CS 2165 12500 2700

CS 2171 13500 2700

!
UYARI! Boflta çalıflma ayarı zincirin duraca¤ı 

biçimde ayarlanamıyorsa, servis atelyenize 

baflvurunuz. Bıçkıyı, düzgün ayarlanması ya da 

onarımı gerçekleflmeden önce kullanmayınız.

L

+ 1/4
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BAKIM
Yüksek devir vidası H

• Yüksek devir vidası H makinenin etkinli¤ini ve devir sayısını 

etkiler. Zayıf ayarlanmıfl bir yüksek devir vidası (H–vidası fazla 

çevrilmifltir) makinenin devir fazlalı¤ına ve bu arada motorun 

da arızalanmasına neden olur. Makineyi, yaklaflık 10 saniye tam 

gazla çalıfltırınız. Sonra H-vidasını geriye do¤ru bir 1/4 devir 

ayarı çeviriniz. Makineyi, yine 10 saniye kadar tam gazla 

çalıfltırınız ve devir hızının farkına kulak veriniz. Bu ifli, H-

vidasını geriye do¤ru bir 1/4 devir ayarı daha çevirerek 

tekrarlayınız.

• fiimdi makineyi H =±0, H =+1/4, ve H =+1/2 temel ayarla 

sürmüfl oldunuz. Tam gaz sırasında motor, her bir ayar için ayrı 

bir biçimde ses çıkardı. Makine bir miktar ses çıkarıyorsa/

mırıldanıyorsa H–vidası düzgün ayarlanmıfl demektir. Bıçkı 

”ba¤ırıyorsa” ayar zayıf demektir. Makine fazlaca ses çıkardı¤ı 

anda bir de susturucu tarafında sarsıntı varsa ayarlama kalın 

yapılmıfl demektir. H-vidasını, do¤ru ses çıkaran bir ayarı 

buluncaya kadar ileriye do¤ru çeviriniz.

NOT! Optimal bir ayar için devir sayacı da olan bir usta 

görevlendirilmelidir. Önerilen devir sayısının üzerine 

çıkılmamalıdır.

Düzgün ayarlanmıfl karbüratör

Düzgün ayarlanmıfl bir karbüratör, makinenin hızlanma sırasında 

takılmaması ve tam gaz sırasında ise bir miktar ses çıkarması 

demektir. Ayrıca zincir, motor boflta iken dönmemelidir. Zayıf 

ayarlanmıfl bir L–vidası, çalıfltırma zorlu¤u ve kötü hızlanmaya 

neden olabilir. Zayıf ayarlanmıfl bir H–vidası, daha düflük güç = 

daha az kapasite verir ve kötü hızlanmaya ve/veya motorun 

zedelenmesine neden olabilir.

Çalıfltırma aracı

Kırılmıfl ya da aflınmıfl bir çalıfltırma ipinin 

de¤ifltirilmesi

• Çalıfltırma aracının vidalarını söküp çalıfltırma aracını monte 

oldu¤u yerden çıkarınız.

• ‹pi yaklaflık 30 cm çekerek, makarasından çıkarınız. Makaranın 

geriye do¤ru yavaflça dönmesine fırsat vererek, geri döndürme 

yayını sıfıra getiriniz.

• Ortasındaki vidayı söktükten sonra makarayı yerinden 

çıkarınız. Yeni çalıfltırma ipini makaraya sarınız. Yaklaflık 

olarak 3 devir olarak sarınız. Geri döndürme yayının ucu içine 

girecek biçimde makarayı geri döndürme yayına karflı monte 

ediniz. Vidayı makaranın merkezine takınız. Çalıfltırma ipini 

çalıfltırma mahfazasındaki ve çalıfltırma kolundaki delikten 

geçiriniz. Çalıfltırma ipinde bir dü¤üm oluflturunuz.

Geri döndürme yayının gerginlefltirilmesi

• Çalıfltırma ipini makaranın içinden yukarı do¤ru kaldırınız ve 

makarayı yaklaflık 2 devir ileriye do¤ru çeviriniz.

D‹KKAT! Makaranın, çalıfltırma ipi tümüyle çekilmiflken, en 

az 1/2 devir daha yapabilecek durumda oldu¤unu denetleyiniz.

Kırılmıfl geri döndürme yayının de¤ifltirilmesi

• Makarayı çıkarınız. Kırılmıfl ya da aflınmıfl bir çalıfltırma ipinin 

de¤ifltirilmesi bafllıklı bölüme bkz.

• Makarayı iç tarafı afla¤ıya gelecek flekilde çevirip hafifçe 

masaya vurarak makaranın içinde bulunan geri döndürme 

yayını çıkarınız. Montaj sırasında yayın ucu dıflarıda kalıyorsa 

yayı dıflarıdan bafllayıp merkeze do¤ru sarınız.

• Geri döndürme yayını ince bir ya¤la ya¤layınız. Makarayı 

monte ediniz ve geri döndürme yayını geriniz.

!
UYARI! Geri döndürme yayı, çalıfltırma aracının 

içinde gergin bir durumda bulunmaktadır ve 

dikkatsiz bir ifllem durumunda yerinden fırlayarak 

kiflisel sakatlanmalara yol açabilir. Çalıfltırma yayı 

ya da ipinin de¤ifltirilmesi sırasında dikkatli 

olunmalıdır. Koruyucu gözlük kullanınız.

H
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Çalıfltırma aracının montajı

• Çalıfltırma aracını, çalıfltırma ipini önce çekip daha sonra 

çalıfltırma aracını, çalıfltırma kapa¤ına do¤ru yerine koyarak 

monte ediniz. Daha sonra çalıfltırma ipini, bafllangıç diflleri 

makarayı kavrayacak biçimde, yavaflça bırakınız.

• Çalıfltırma aracını monte ediniz ve çalıfltırma aracını yerinde 

tutan vidaları sıkıfltırınız.

Hava filtresi

Afla¤ıdakilerden kaçınmak için hava filtresi toz ve kirden 

arındırılmalı ve düzenli olarak temizlenmelidir:

• Karbüratör arızaları

• Çalıfltırma sorunları

• Motor gücünün azalması

• Motor parçalarında gereksiz aflınması

• Anormal ölçüde fazla yakıt tüketimi.

Daha kötü hava koflullarinda daha sık olmak üzere, hava filtresini 

gündelik olarak temizleyiniz.

• Hava filtresi, hava filtresi kapa¤ı açıldıktan sonra çıkarılabilir. 

Montaj sırasında, hava filtresinin, filtre tutucusuna sarılmıfl 

olmasına özen gösteriniz. Filtreyi silkeleyiniz ya da fırçayla 

temizleyiniz.

• Hava filtresini sabunlu suda yıkamakla daha kalıcı bir temizlik 

sa¤lanır.

Uzun süre kullanılmıfl bir hava filtresinin büsbütün temizlenmesi 

olanaksızdır. Bundan ötürü filtre, düzenli aralıklarda yenisiyle 

de¤ifltirilmelidir. Bozuk bir hava filtresi kesinlikle de¤ifltirilmek 

zorundadır.

JONSERED motorlu testerelerine ifl koflulları, hava durumu, 

mevsim vb. gibi koflullara ba¤lı olarak çeflitli türden hava filtresi 

takılabilir. Bilgi almak için satıcınıza danıflınız.

Buji

Afla¤ıdaki durumlar bujinin kondisyonunu etkiler:

• Yanlıfl ayarlanmıfl bir karbüratör.

• Yakıtta yanlıfl ya¤ karıflımı (gere¤inden fazla ya¤).

• Kirli bir hava filtresi.

Bu faktörler bujinin elektrotlarında artıklara yol açar ve çekifl 

bozuklukları ile çalıfltırma zorluklarına neden olabilir.

• Bıçkının etkinli¤i düflükse, çalıfltırmada zorlanıyorsa ya da 

motor boflta çalıflırken tekliyorsa: baflka önlemlere bavurmadan, 

öncelikle bujiyi denetleyiniz. Buji kirliyse, temizleyiniz ve 

elektrot aralı¤ının 0,5 mm oldu¤unu denetleyiniz. Buji bir ay 

kadar çalıfltıktan sonra veya gerekirse daha önce 

de¤ifltirilmelidir.

D‹KKAT! Her zaman önerilen buji tipini kullanınız! Yanlıfl buji, 

kömür/silindir tahribine neden olur.

Susturucu

Susturucu, gürültü düzeyini azaltmak ve gaz artıklarını kullanıcıdan 

uzak tutmak üzere yapılmıfltır. Gaz artıkları yüksek ısıya sahiptir ve 

egzosun kuru ya da yanabilir bir materyale çevrilmesi durumunda, 

yangın tehlikesine neden olabilecek kıvılcımlar taflır.

Kimi susturucular, özel bir kıvılcım tutucu a¤ ile donatılmıfllardır. 

E¤er makineniz böylesi bir donanıma sahipse, sözkonusu a¤ haftada 

bir kez temizlenmelidir. Bu ifllem, en iyi biçimde, çelik telli bir 

fırçayla yapılabilir.

D‹KKAT! A¤da herhangi bir arıza ortaya çıkması durumunda 

derhal de¤ifltirilmelidir. Bozuk olarak kullanılan bir a¤, makinenin 

fazlaca ısınmasına ve silindir ile kömürde de arızalara neden olur. 

Makineyi, iyi durumda olmayan bir susturucuyla asla 

kullanmayınız.

Yataklı bilyanın bakımı

Ba¤lantı kutusu afla¤ıdaki zincir difllilerinden biriyle donanmıfltır:

• A   Spur–diflli (diflli, ba¤lantı kutusuna sabitlefltirilmifltir)

• B   Rim–diflli (de¤ifltirilebilir)

Her iki tip de dıfl akiste, düzenli olarak ya¤lanması gereken (haftada 

bir kez) bir yataklı bilyaya sahiptir.

D‹KKAT! Sadece kaliteli rulman gresi ve motor ya¤õ kullanõnõz.
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BAKIM
Ya¤ pompasının ayarı

Ya¤ pompasının ayarı istenildi¤i flekilde de¤ifltirilebilir. Vidayı bir 

tornavida ya da üniversel penseyle çevirerek pompayı ayarlayınız! 

Makine fabrikadan 1 devir açık olarak teslim edilir. Vida soldan 

sa¤a çevrilirse ya¤ miktarı azalır, sa¤dan sola çevrilirse ya¤ miktarı 

artar.

Tavsiye edilen pozisyon:

Bu tavsiye JONSERED zincir ya¤ı için geçerlidir, di¤er ya¤lar söz 

konusu oldugunda ya¤ miktarı bir basamak artar.

So¤utucu sistem

Elden geldi¤ince alçak bir çekifl ısısı tutturabilmek için makine bir 

so¤utucu sistem ile donatılmıfltır.

So¤utucu sistem, afla¤ıdaki parçalardan meydana gelmektedir:

1 Çalıfltırma aracına hava girifli.

2 Hava yolu kirifli.

3 Pervane kanatları.

4 Silindirdeki so¤utucu borular.

5 Silindir kapa¤ı (so¤uk havayı silindire iletir).

So¤utucu sistemi, haftada bir kez; daha ola¤anüstü koflullarda ise 

daha sık olmak üzere fırçayla temizleyiniz. Kirli ya da 

temizlenmeden yerine konulmufl bir so¤utucu sistem, bıçkının aflırı 

ısınmasına ve silindir ile kömürün arızalanmasına yol açar.

Sentirfüjal temizlik “Turbo”
Sentirfüjal temizlik flu demektir: Karbüratöre gelen tüm hava 

çalıfltırma aracı yoluyla gelmektedir. Kir ve toz, so¤utucu 

vantilatörü tarafından sentirfüje edilmektedir.

ÖNEML‹! Sentirfüjal temizlik ifllevinin gerçekleflmesi için düzenli 

bakım yapılması zorunludur.

• Çalıfltırma aracının hava giriflini, pervane kanatlarını, hava 

pervanelerini, emme hortumlarını ve karbüratör alanını 

temizleyiniz.

Arka sap ısısı
(CS 2163W, CS 2171W)

W model kodlu modellernde hem ön kol hem de arka sap elektrikle 
ısınan tellerle donatılmıfltır. Bu tellere, motorlu testereye 
yerlefltirilmifl olan bir jeneratörden elektrik akımı verilir.

Dü¤me üzerindeki kırmızı iflaret görünür durumdaysa ısıtıcı 

çalıflıyor, demektir.

Elektrikli karbüratör ısıtıcısı
(CS 2163WH, CS 2171WH)

Bu testerede elektrikle ayarlanan karbüratör ısıtıcısı vardır.

Uygulama

Karbüratör ısıtıcısı flu ısı derecelerinde kullanılır: ±0˚ C veya daha 

so¤uk. Havada nem oranının yüksek oldu¤u zamanlar, 

karbüratörde, belirtilen zamandan daha kısa bir süre içinde 

buzlanma olabilir.

Karbüratör ısısı, 3 pozisyonlu elektrik dü¤mesi ”II” pozisyonunda 

dururken, sadece karbüratörü ısıtır.

Elektrik dü¤mesi ”0” durumunda kapalıdır, ”I” durumunda tutma 

kolu ısıtıcısına elektrik verir, ”II” durumunda karbüratör ısıtıcısına 

elektrik verir.

D‹KKAT! Karbüratör ısıtıcısı 3 dakika kadar bir süre geçtikten 

sonra azami sıcaklı¤ına ulaflır. Bu nedenle testerenin, ısısı 

açıldıktan sonra, çok uzun süre çalıfltırılmaması gerekir. Elektrik 

dü¤mesi çok uzun bir süre açık bırakılırsa, karbüratör aflırı derecede 

ısınır ve bu da arızalara veya testereyi çalıfltırırken zorluklara yol 

açabilir.

!
UYARI! Ayar sırasında motor çalıfltırılmamalıdır.

Kılıç -15": kapalı pozisyondan hareketle 1 devir.

Kılıç 15" -18": kapalı pozisyondan hareketle 2 devir.

Kılıç 18" -24": kapalı pozisyondan hareketle 3 devir.

Kılıç 24"- : kapalı pozisyondan hareketle 4 devir.

1

2

5

4

3
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BAKIM
Kıfl kullanımı

So¤uk havada ve ince, toz halinde kar ya¤ması durumunda 

asa¤ıdaki nedenler yüzünden bıçkıda arıza görülebilir:

• Motor ısısının çok düflük olması.

• Hava filtresinde buzlanma ve karbüratörün donması.

Bu yüzden genel olarak özel bazı önlemlerin alınması gerekir, 

örnek:

• Çalıfltırma aletinin hava giriflini kısmen daraltınız, böylece 

motorun çalıflma ısısı artmıfl olur.

Afla¤ıda, genel bakım konusunda bazy açıklamalar bulunmakadır.

Günlük bakım

1 Gaz ayarlayıcısınyn tüm parçalarının güvenli bir flekilde çalıflıp 

çalıflmadı¤ını denetleyiniz. (Gaz açma kapama ve gaz kontrol.)

2 Zincir frenini temizleyiniz ve ifllevlerini güvenlik açısından 

denetleyiniz. Zincir tutucusunun arızalı olup olmadı¤ını 

denetleyiniz, gerekirse de¤ifltiriniz.

3 Hava filtresini temizleyiniz. Gerekti¤inde de¤ifltiriniz.

4 Kılıcın yönü, eflit bir aflınma için gündelik olarak 

de¤ifltirilmelidir. Kılıçtaki ya¤lama deli¤inin tıkanmamıfl 

olmasını denetleyiniz. Kılıç izini temizleyiniz. E¤er varsa, kılıç 

burnu tekerini de ya¤layınız.

5 Kılıç ve zincirin yeterince ya¤lanmıfl olduklarını denetleyiniz.

6 Zinciri düzeltiniz ve gerginli¤i ile kondisyonunu denetleyiniz. 

Zincir difllisinin anormal derecede aflınmıfl olmadı¤ını 

denetleyiniz, gerekti¤inde de¤ifltiriniz.

7 Çalıfltırma aracının hava giriflini temizleyiniz. Çalıfltırma 

aracını ve çalıfltırma ipini denetleyiniz.

8 Vidaların ve somunların sıkıflma durumlarını denetleyiniz.

9 Kısa devre konta¤ının çalıflıp çalıflmadı¤ını denetleyiniz.

Haftalık bakım

1 Titreflim yalıtıcılarının arızalı olup olmadıklarını denetleyiniz.

2 Ba¤lantı kapa¤ının deposunu ya¤layınız.

3 Kılıç yüzeyindeki olası çıkıntıları e¤eleyiniz.

4 Bujiyi temizleyiniz. Elektrot aralı¤ının 0,5 mm oldu¤unu 

denetleyiniz.

5 Hava pervanelerini temizleyiniz. Çalıfltırma aracını ve geri 

döndürme yayını denetleyiniz.

6 Silindirdeki so¤utucu boruları temizleyiniz.

7 Susturucunun kıvılcım tutucu a¤ını temizleyiniz ya da 

de¤ifltiriniz.

8 Karbüratör gövdesini ve hava kutusunu temizleyiniz.

Aylık bakım

1 Zincir frenindeki fren bandını aflınma açısından denetleyiniz.

2 Ba¤lantı merkezini, ba¤lantı kapa¤ını ve ba¤lantı yayını aflınma 

açısından denetleyiniz.

3 Gazlayıcının dıflını temizleyiniz.

4 Yakıt filtresini ve yakıt hortumunu denetleyiniz. Gerekti¤inde 

de¤ifltiriniz.

5 Yakıt deposunu içten temizleyiniz.

6 Ya¤ deposunu içten temizleyiniz.

7 Tüm kabloları ve ba¤lantıları denetleyiniz.

ÖNEML‹!

Bu kitapta anlatılanların dıflında kalan her türlü bakım yetkili 

acenta tarafından yapılmalıdır (satıcı).

9
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TEKN‹K B‹LG‹LER
Teknik bilgiler

Dipnot 1: Çevreye verilen gürültü emisyonu AB direktifi 2000/14/EC uyarınca ses gücü (LWA) olarak ölçülmüfltür.

Dipnot 2: ISO 7182'e göre, denk ses basıncı düzeyi, de¤iflik çalıflma durumlarındaki ses basıncı düzeylerinin, zaman a¤ırlıklı enerji toplamı 

olarak ve flu zaman bölüflümü ile hesaplanır: 1/3 boflta çalıflma, 1/3 tam yük, 1/3 tam devir sayısı.

Dipnot 3: ISO 7505'e göre denk titreflim düzeyi, de¤iflik çalıflma durumlarındaki titreflim düzeylerinin, zaman a¤ırlıklı enerji toplamı olarak ve 

flu zaman bölüflümü ile hesaplanır: 1/3 boflta çalıflma, 1/3 tam yük, 1/3 tam devir sayısı.

CS 2163/WH CS 2165 CS 2171/WH

Motor

Silindir hacmi, cm3 62,4 65,1 70,7

Silindir çapı, inç/mm 47 48 50

Hortum uzunlu¤u, inç/mm 36 36 36

Boflta çalıflma deviri, rpm 2700 2700 2700

Önerilen en yüksek devir, rpm 13500 12500 13500

Etki, kW/rpm 3,4/9600 3,4/9000 3,9/9600

Ateflleme sistemi

‹malatçı SEM SEM SEM

Ateflleme sistemi tipi CD CD CD

Buji
NGK BPMR 7A/

Champion RCJ 7Y

NGK BPMR 7A/

Champion RCJ 7Y

NGK BPMR 7A/

Champion RCJ 7Y

Elektrot aralı¤ı, inç/mm 0,5 0,5 0,5

Yakıt ya¤lama sistemi

Ateflleme sisteminin imalatçısı Walbro Zama Walbro

Karbüratör tipi HD12B C3M-EL2C HD12B

Benzin deposu hacmi, litre 0,77 0,77 0,77

8500 rpm, yakıt pompası kapasitesi, ml/dak. 4–20 4–20 4–20

Ya¤ deposu hacmi, litre 0,42 0,42 0,42

Ya¤ pompası tipi Otomatik Otomatik Otomatik

A¤ırlık

Kılıç ve zincir olmaksızın ve bofl depolarla bıçkı, kg 6,0 6,0 6,0

W: 6,2 W: 6,1

Gürültü emisyonları

(1 nolu dipnota bakınız)

Ses gücü düzeyi, ölçülmüfl dB(A) 112 113 114

Ses gücü düzeyi, garantili LWA dB(A) 114 114 114

Ses düzeyi

(2 nolu dipnota bakınız)

Uygun uluslararası ölçütlere göre kullanıcının kula¤ındaki 

denk ses basınç düzeyi, dB(A)
102 102,5 103

Titreflim düzeyleri

(3 nolu dipnota bakınız)

Ön kulp, m/s2 3,3 3,6 4,6

Arka sap, m/s2 3,1 5,7 5,2

Zincir/kılıç

Standart kılıç uzunlu¤u, inç/cm 15”/38 15”/38 15”/38

Önerilen kılıç uzunlukları, inç/cm 13-24"/33-60 15-28”/38-70 15-28”/38-70

Etkin kesim uzunlu¤u, inç/cm 12-23"/31-58 14-27"/35-69 14-27"/35-69

En yüksek etki gücünde zincir hızı, m/saniye 21,4 20,1 21,4

Bölüm, inç/mm 0,325/8,25 3/8" /9,52 3/8" /9,52

3/8" /9,52

Çekifl do¤rultusundaki kalınlık, inç/mm 0,058/1,5 0,058/1,5 0,058/1,5

Çekifl difllisinde toplam difl 7 7 7
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Kılıç ve zincir bileflimleri

Afla¤idaki bileflimler CE onaylıdır.

Kılıç Bıçkı zinciri

Uzunluk, inç Bölüm, inç Toplam burun difllisi

CS 2163 13 0,325 10T Jonsered S25

15 0,325 10T Jonsered S25

18 0,325 10T Jonsered S25

20 0,325 10T Jonsered S25

15 3/8 11T Jonsered S42

18 3/8 11T Jonsered S42

20 3/8 11T Jonsered S42

24 3/8 11T Jonsered S42

CS 2165, CS 2171 15 3/8 11T Jonsered S42

16 3/8 11T Jonsered S42

18 3/8 11T Jonsered S42

20 3/8 11T Jonsered S42

24 3/8 11T Jonsered S42

28 3/8 11T Jonsered S42
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Uygunluk konusunda AB deklarasyonu

(Sadece Avrupa için geçerlidir)

‹flbu belgeyle, SE-561 82 Huskvarna, ‹sveç, tel: +46-36-146500 adresinde bulunan Jonsered, 2002 yılı seri numaraları ve daha sonraki tüm seri 

numaralarını (imalat plakasında önce yıl açıkça belirtilir, sonra da seri numarası yazılır) taflıyan Jonsered CS 2163, CS 2163WH, CS 2165, CS 

2171 ve CS 2171WH motorlu bıçkılarının, afla¤ıdaki KONSEY D‹REKT‹FLER‹'nin gereklerine uygun oldu¤u konusunda güvence verir:

”makineler hakkında” bafllıklı, 22 Haziran 1998 tarih ve 98/37/EC sayılı KONSEY D‹REKT‹F‹'nin IIA Eki.

”elektromanyetik uygunluk hakkında” bafllıklı, 3 Mayıs 1989 tarih ve 89/336/EEC sayılı KONSEY D‹REKT‹F‹ ve geçerli ekler.

”çevreye gürültü emisyonları hakkında” bafllıklı, 8 Mayıs 2000 tarih ve 2000/14/EC sayılı KONSEY D‹REKT‹F‹.

Gürültü emisyonları hakkında bilgi için, Teknik bilgiler bafllıklı bölüme bakınız. Uygulanan standartlar: EN292-2, CISPR 12:1997, EN608.

Bildirilen kurum: Makine direktifi'nin (98/37/EC) 8. madde 2c flıkkı uyarınca yapılan AB tip kontrolü Fyrisborgsgatan 3, SE-754 50 Uppsala, 

‹sveç, adresinde bulunan 0404, SMP Svensk Maskinprovning AB tarafından gerçeklefltirilmifltir. Ek VI uyarınca AB tipi test sertifikalarının 

numaraları: 404/00/735 – CS 2163, CS 2163WH 404/00/734 – CS 2165, 404/00/733 – CS 2171, CS 2171WH.

Ayrıca, SMP, Svensk Maskinprovning AB, Fyrisborgsgatan 3, SE-754 50 Uppsala, ‹sveç, ”çevreye gürültü emisyonları hakkında” bafllıklı, 8 

Mayıs 2000 tarih ve 2000/14/EC sayılı Konsey Direktifi'nin V eki ile uygunluk sertifikası vermifltir. Sertifikaların numaraları: 01/161/031 – CS 

2163, CS2163WH 01/161/030 – CS 2165, 01/161/029 – CS 2171, CS 2171WH.

Teslim edilmifl olan motorlu bıçkı AB tip kontrolünden geçmifl olan örne¤in aynısıdır.

Huskvarna, 12 eylül 2002

Bo Andréasson, Gelifltirme müdürü
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